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® ProTec Polymel
SOMOS Processing

EG-Einbauerklarung

im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il Teil1 Abschnitt B

Hiermit erklaren wir,

ProTec Polymer Processing GmbH, Stubenwald-Allee 9, D-64625 Bensheim,

dass die Fordergerate der Baureihe FG20x mit pneumatisch betétigter Auslaufklappe
ab Baujahr 2018,

bestehend aus einem Fordergut-, Misch- und Filter-Behaltern,

mit oder ohne eigenem Aggregat zur Vakuumerzeugung,

mit oder ohne eigenem Aggregat zum Mischen von einzelnen oder mehreren Komponenten,

mit Regelungs- und Steuerungskomponenten,

montiert auf eigenem oder bauseitigen Tragegestell(en),

verbunden durch feste oder flexible Verbindungselemente (Rohrleitungen oder Schlauch)

in Verbindung mit einer SOMOS Mikrocontrollersteuerung oder mit ProTec abgestimmter externer Steuerung

zum Fordern und Bereitstellen von Kunststoff-Granulat (bestimmungsgemaRe Verwendung) in der von uns
gelieferten Ausfuhrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

e 2006/42/EG Maschinenrichtlinie

e 2014/30/EU EMV Richtlinie

e 2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie

e 2014/68/EU Druckgeraterichtlinie

e 2014/29/EU Richtlinie Einfache Druckbehélter (wenn einfache Druckbehalter vorh.)

Angewendete harmonisierte Normen:

e DIN EN 349+A1 Sicherheit von Maschinen, Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen

DIN EN ISO 12100  Sicherheit von Maschinen, Terminologie u. Leitsatze, Teil 1+2

DIN EN ISO 13857  Sicherheitsbereich gegen das Erreichen von Geféhrdungsbereichen mit den Gliedmalen

DIN EN 60204-1/A1 Elektrische Ausriistung von Maschinen, Teil 1

DIN EN 61000-6-2  Fachgrundnorm — Industriebereich: Storfestigkeit

DIN EN 61000-6-4  Fachgrundnorm — Industriebereich: Stéraussendung

Die Inbetriebnahme der unvollstéandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie
2006/42/EG entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten und genehmigten Anderung der Maschine oder bei nicht-
bestimmungsgemalier Verwendung verliert die vorliegende Erklarung unverziiglich ihre Giiltigkeit.

Dokumentationsbevollmachtigter ist Hr. Roland Johe, ProTec Polymer Processing GmbH.

Bensheim, den
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1 Einfuhrung

1.1 Das Fordergerat FG 20x

1.1.1 Bestimmungsgemaler Gebrauch

Das Fordergerat FG 20x ist ein fur den industriellen Einsatz bestimmtes Kunststoff-Granulat-
Fordergerat. Seine ausschlief3liche Verwendung liegt in der Férderung von rieselfahigem
Kunststoff-Granulat bzw. Mahlgut. Jede abweichende Nutzung ist nicht bestimmungsgeman und
bedarf einer schriftlichen Freigabe von ProTec Polymer Processing GmbH. Bei Unsicherheiten
im Einsatz Ihres Mahlgutes bzw. im Betrieb lhres Fordergerates wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst von ProTec Polymer Processing GmbH.

1.1.1 Nicht bestimmungsgemaéaler Gebrauch
e Fordern von zindfahigen oder metallischen Stoffen.
e Fordern von flissigen Materialien.
e Belastung tber die Bemessungsgrenzen in Betriebszeit und Menge.
e Ein Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen oder im Freien.

1.2 Zu dieser Anleitung

Diese Betriebsanleitung soll Ihnen erleichtern, die Anlage kennen zu lernen und ihre
bestimmungsgemalen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Anlage sicher und sachgerecht zu
betreiben. Ihre Beachtung hilft:

o Gefahren zu vermeiden.
o Ausfallzeiten zu vermindern.
e die Zuverlassigkeit und Lebensdauer zu erhéhen.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten mit oder
an der Anlage beauftragt ist und muss fur diese Personen jederzeit verfigbar und griffbereit
sein, insbesondere bei:

¢ Bedienung (einschlief3lich Rusten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung von
Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen)

Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung).

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de



1.3 Typenschilder und Seriennummer

ProTec Polymer Processing GmbH 1

Stubenwald-Allee 9, 64625 Bensheim, Germany

[Fordergerat FG_20x.x/xx *YY |</ 2
—  [serien-Nr.: 10x0x I|03/2016|<-/

[79-80-015-xxx / 14xxxx / 0000xx | 3

[1/N/ PE AC50HZ 230V |[«— 4

1 Geratebezeichnung und Baureihe
2 Fortlaufende Seriennummer und Baujahr

3 Bauteilnummer / Auftragsnummer / eventuell
Positionsnummer im Auftrag

4 Angaben zum Stromanschluss

Typenschild mit den Angaben zum Gerét

1.4 Gewahrleistung

Verwenden Sie ausschliel3lich originale Ersatzteile von ProTec Polymer Processing GmbH. Zu
Verlust von Garantie und Gewahrleistung fiihren eigenstandige Umbauten und Anbauten und
die Verwendung von Ersatzteilen, die nicht von ProTec Polymer Processing GmbH freigegeben
sind. Die Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen von der tatsachlichen Ausfiihrung
abweichen. Der sachliche Informationsgehalt wird dadurch nicht beeinflusst.

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de



2.1

211

ProTec Polymer Processing GmbH

Sicherheit

Die Anlage ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Anlage und anderer Sachwerte entstehen.

Die Anlage ist nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemar, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Betriebsanleitung zu benutzen! Insbesondere
Stdrungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen missen umgehend beseitigt werden.

Sicherheitskennzeichnung

Aufbau der Warnhinweise

Folgende Signalworter werden in Verbindung mit Sicherheitskennzeichen zur Darstellung
moglicher Gefahren in diesem Dokument verwendet.

Gefahr!

Tod oder schwere Kdrperverletzung werden eintreten, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

Warnung!

Tod oder schwere Kdrperverletzung kdnnen eintreten, wenn die
entsprechenden Vorsichtsmafl3nahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht!

Leichte Kdrperverletzung kann eintreten, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmafinahmen nicht getroffen werden.

Achtung!

Sachschaden kann eintreten, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmaflinahmen nicht getroffen werden.

Information

Hier erhalten Sie Informationen und Hinweise, um die folgenden
Tatigkeiten effektiv und sicher ausfiihren zu kdnnen.

Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de



2.1.2 Sicherheitskennzeichnung und ihre Bedeutung

Die Bedeutung der Sicherheitskennzeichen wird durch Form und Farben signalisiert.

Form Farbe Bedeutung
Sicherheitsfarbe rot
Kontrastfarbe weil3 Verbot
Sicherheitsfarbe gelb warnun
Kontrastfarbe schwarz g
Sicherheitsfarbe blau
Kontrastfarbe weil’ Gebot
In der Anleitung werden folgende Symbole verwendet:
Symbol | Beschreibung | Symbol | Beschreibung Symbol | Beschreibung
Warnung! Vorsicht! Achtung! Gefahr!
> L e
Informationen ), Feinstaube: 2 Gerat vom Netz
beachten! ®" | Atemschutz tragen! nehmen!
Gefahr!

A\

Elektrischer
Strom!
Lebensgefahr!

JAN

Heild!
Nicht berthren!

Verletzungsgefahr! @

Achtung!

Beschadigungen
am Gerat mdglich.

e Schutz- und Sicherheitseinrichtungen durfen nur fur die Wartungsarbeiten geoffnet bzw. entfernt

werden. Vor Inbetriebsetzung miissen diese wieder montiert/ inkraftgesetzt werden.

e Systeme und Aggregate miissen vor dem Offnen drucklos geschaltet werden.

e Wartungs- und Instandhaltungsintervalle einhalten!

e Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat vollzahlig und lesbar!

e Fihren Sie tagliche Sichtkontrollen durch auf duRRerlich erkennbare Schaden und Méangel!

Eingetretene Veranderungen (einschlief3lich des Betriebsverhaltens) sind sofort der zustandigen

Stelle/Person zu melden! Bei Funktionsstdrungen ist das Gerat sofort auszuschalten und zu
sichern! Stérungen sollten umgehend beseitigt werden.

ProTec Polymer Processing GmbH

Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de




Niemals durchfihren:

Ein Betreiben des Gerates aulRerhalb der vorgegebenen Parametern
Jegliche nicht von ProTec Polymer Processing GmbH GENEHMIGTE Veranderungen am Gerét.

2.2 Personalauswahl und -qualifikation

e Nur geschultes oder unterwiesenes Personal einsetzen. Zustandigkeiten des Personals fir das
Bedienen, Risten, Warten, Instandsetzen klar festlegen!

¢ Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal an der Anlage tatig wird!

¢ Anlagenfuhrer-Verantwortung festlegen und ihm das Ablehnen sicherheitswidriger Anweisungen
Dritter ermoglichen!

e Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer allgemeinen Ausbildung
befindliches Personal nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der Anlage tatig
werden lassen!

e Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Anlage dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft geman den
elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden!

e An hydraulischen Einrichtungen darf nur Personal mit speziellen Kenntnissen und Erfahrungen
in der Hydraulik arbeiten!

2.3 Sicherheitstechnische Hinweise zu bestimmten Betriebsphasen
2.3.1 Normalbetrieb

¢ Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen und sicherheitsbedingte Einrichtungen,
z.B. l6sbare Schutzeinrichtungen, Not-Aus-Einrichtungen, Schalldammungen,
Absaugeinrichtungen etc., vorhanden und funktionsfahig sind!

e Hohe Aufbauten abstutzen! Besonders in Verbindung mit dynamischer Belastung missen hohe
Aufbauten an der Anlage zusatzlich abgestiitzt werden.

¢ Mindestens einmal pro Schicht Anlage auf au3erlich erkennbare Schaden und Méangel prifen!
Eingetretene Veranderungen (einschlieZlich der des Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen
Person / Stelle melden! Anlage ggf. sofort stillsetzen und sichern!

e Vor Einschalten / Ingangsetzen der Anlage sicherstellen, dass niemand durch die anlaufende
Anlage gefahrdet werden kann!

e Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen beachten.

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de

10



2.3.2

Sonderbetriebsarten

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Inspektionstatigkeiten und -
intervalle einschliel3lich Angaben zum Austausch von Teilen / Teilausriistungen einhalten! Diese
Tatigkeit darf nur Fachpersonal durchfiihren.

Bedienungspersonal vor Beginn der Durchfihrung von Sonder- und Instandhaltungsarbeiten
informieren! Aufsichtfiihrenden benennen!
Instandhaltungsbereich, soweit erforderlich, weitrdumig absichern! Ist die Anlage bei Wartungs-
und Reparaturarbeiten komplett ausgeschaltet, muss sie gegen unerwartetes Wiedereinschalten
gesichert werden:

= Hauptbefehlseinrichtungen verschlieRen und Schliissel abziehen

= Warnschild am Hauptschalter anbringen
Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste Schraubenverbindungen stets festziehen!

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Risten, Warten und Reparieren
erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluss der Wartungs-, Reparaturarbeiten die Remontage
zu erfolgen.

GroRere Einzelteile und Baugruppen sind beim Austausch sorgféltig an Hebezeugen zu
befestigen und zu sichern, so dass hier keine Gefahr ausgehen kann. Nur geeignete und
technisch einwandfreie Hebezeuge sowie Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragkraft
verwenden!

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten oder arbeiten!

Bei Montagearbeiten tUber Kérperhéhe daflir vorgesehene oder sonstige sicherheitsgerechte
Aufstiegshilfen und Arbeitsbiihnen verwenden. Anlagenteile nicht als Aufstiegshilfen benutzen!
Bei Arbeiten in groRerer Héhe Absturzsicherungen tragen!

Alle Griffe, Tritte, Gelander, Podeste, Buhnen, Leitern etc. frei von Verschmutzung halten!

Anlage, und hier insbesondere Anschlisse und Verschraubungen, zu Beginn der Wartung /
Reparatur von Ol, Kraftstoff oder Pflegemitteln reinigen! Keine aggressiven Reinigungsmittel
verwenden! Faserfreie Putztiicher benutzen!

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de
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2.4 Hinweise auf besondere Gefahrenarten

2.4.1 Elektrische Energie

¢ Nur Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwenden! Bei Stérungen in der
elektrischen Energieversorgung Anlage sofort abschalten!

e Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft den
elektrotechnischen Regeln entsprechend vorgenommen werden.

¢ Anlagenteile, an denen Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten durchgefiihrt werden,
mussen - falls vorgeschrieben - spannungsfrei geschaltet werden. Die freigeschalteten Teile
zuerst auf Spannungsfreiheit prifen, dann erden und kurzschlieRen sowie benachbarte, unter
Spannung stehende Teile isolieren!

¢ Die elektrische Ausrlstung der Anlage ist regelmafig zu inspizieren und prifen. Mangel, wie
lose Verbindungen bzw. angeschmorte Kabel, missen sofort beseitigt werden.

¢ Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuziehen, die
im Notfall den Not-Aus- bzw. den Hauptschalter mit Spannungslésung betatigt. Arbeitsbereich
mit einer rotweil3en Sicherungskette und einem Warnschild absperren. Nur spannungsisoliertes
Werkzeug benutzen

2.5 Konformitatserklarung

Die Konformitatserklarung ist in deutscher und englischer Sprache verflgbar.

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de
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3  Technische Daten und Aufbau

3.1 Bezeichnungsschlissel Fordergerat / -station

Bezeichnungsschliissel Fordergeréat / -station

FG = Fordergerat / -station
ZF = Zentralfilter

FGG = Fordergerate fur gravimetrische Dosiergeréate
(ohne Bodenklappe)

FG3- = Abgesetztes Fordergerat von ¢315 auf 200
FG 2K = 2-Komponenten-Fordergerat/-station

2 =200 (¢ Fordergutbehélter 200 mm)

0 = Fordergerat mit aufgesetztem Geblase, Zentralfilter

2 = Forderstation mit Filterpatrone Abreinigung durch
Umluft mit Mikrocontrollersteuerung fiir separate
Geblasestation

4 = Forderstation

1 = Tuchfilter ohne Abreinigung
3 = Filterplatte
4 = Tuchfilter mit Abreinigung (Druckluft)

5 = Filterelement 0,2 m? mit Abreinigung (Umluft oder
Druckluft)

6 = Filterelement 1,5 m? mit Abreinigung (Umluft oder
Druckluft)

0 = Fur separat aufgestellte Geblasestation
1 = Aufgesetztes Geblase (50/60 Hz) 0,8 kW

1 = PA, niedrig / FGG
2 = PA, hoch

3 =VA, FGG

4 = VA, hoch

5=VA, FGG HG2

6 = VA hoch HG

0 = Ohne Steuerung / Anschlusskasten / Klemmenkasten
1 = Mikrocontroller-Steuerung
5 = Klemmenkasten
6 = Steckverbindung
A = Murr Steckverbindung (Sonder)
B = M12-Y Steckverbindung (Sonder)
C = Phonix Steckverbindung

HM = Hubmagnet

HZ = Hubzylinder

HG2 = Heifl’granulat max. 150° C
(Normaltemperatur max. 80° C)

ProTec Polymer Processing GmbH

FG 2 0 4 1 2 1 C

Produkt

BaugrolRe —

Geratetyp ———>

Filtertyp

Geblase

Werkstoff Fordergutbehalter ———

\ 4

Elektrische Ausfiihrung

\ 4

Stecksysteme- Ausfihrung
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3.2 Malzeichnung FG 201 bis FG 204

H3

317

H1
gd1

h1

100

@207

255

ProTec Polymer Processing GmbH
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3.21

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

Abmessungen

H1 ohne/mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

h1l ohne/mit Volumenerweiterung
dl

d1 mit Volumenerweiterung VA

Elektrische Daten

Netzanschlul
Nennleistung Geblase
Stromaufnahme
Schutzart

Umgebungsbedingungen

max. Temperatur Férdermaterial

max. Umgebungstemperatur im Betrieb
rel. Luftfeuchtigkeit
Gerauschemissionen

Werkstoffe

Forderluftfilter
Fordergutbehélter
Auslaufklappe
Dichtungen
Ausgleichsfilter

Gerauschemissionen

Optionen

Volumenerweiterung
Dosieraufsatz
Fillstandsmelder

Gewicht

Fordergerat ohne Optionen

FG 201

FG 204

Bei automatischer Abreinigung
des Forderluftfilters

Druckluft

Bei automatischer Abreinigen
des Forderluftfilters
Uberdruck

Druckluftanschluf3
Druckluftbedarf

550/ 750 mm
< 200 mm
210/ 410 mm
38 mm

38 oder 55 mm

1/N PE AC 50/60Hz 230V
800 W

4A

IP 20

+80 °C
+5°C ... +40°C
<80 %

<80 dB (A)

Tuchfilter

PA

Edelstahl
EPDM/Perbunan ¢
Polyester-Gewebe

<80 dB (A)

Edelstahl / PA
Edelstahl
kapazitiv

8,4 kg
9,7 kg

Druckluftversorgung

Druckluftversorgung

4 ...6bar

PK 8

3 Nettoliter / Forderzyklus

D Standardausfiihrung nicht lebensmitteltauglich!

ProTec Polymer Processing GmbH
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3.3 Malzeichnung FG 205 bis FG 206

H3
H3

H1

@1

H1

o
= c)[_ == .

1: e
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h1
@d1

P
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O

h1

2
1
J

100
3

(— | E= G} =1 . Y @207

"
I—
L
322

365

FG 205 ohne Optionen FG 206 ohne Optionen
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3.3.1 Abmessungen

3.3.2

FG 205

H1 ohne/mit Volumenerweiterung:

H3 (zum Filterwechsel)

FG 206

H1 ohne/mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

FG 205.x/3x

H1 ohne Volumenerweiterung
H1 mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

FG 206.x/3x

H1 ohne Volumenerweiterung
H1 mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

FG 205.x/4x

H1 ohne Volumenerweiterung
H1 mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

FG 205 und FG 206

h1 ohne/mit Volumenerweiterung
dl
d1 mit Volumenerweiterung VA

FG 206.x/4x

H1 ohne Volumenerweiterung
H1 mit Volumenerweiterung
H3 (zum Filterwechsel)

FG 205 und FG 206

h1l ohne/mit Volumenerweiterung
dl
d1 mit Volumenerweiterung VA

Elektrische Daten

NetzanschluR3

Nennleistung Geblase
Nennleistung Steuermagnet
Stromaufnahme

Schutzart

ProTec Polymer Processing GmbH

585/ 785 mm
mind. 200 mm

785/985 mm
mind. 400 mm

515 mm
775 mm
mind. 200 mm

715 mm
975 mm
mind. 400 mm

575 mm
835 mm
mind. 200 mm

210/410 mm
38 mm
38 oder 55 mm

775 mm
1035 mm
mind. 400 mm

180/ 380 mm
38 mm
38 oder 55 mm

1/N PE AC 50/60Hz 230V
800 W

400 VA

4 A

IP 20

Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de
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3.3.3 Umgebungsbedingungen

max. Temp. Fordermaterial
max. Umgebungstemp. Betrieb

rel. Luftfeuchtigkeit:

3.3.4 Werkstoffe

Filterelement
Fordergutbehélter
Auslaufklappe
Dichtungen
Ausgleichsfilter

3.3.5 Gerauschemissionen

3.3.6 Optionen

Volumenerweiterung
Dosieraufsatz
Fullstandsmelder

+80 °C
+5 ... +50 °C
<80 %

Polyester

PA

Edelstahl
EPDM/Perbunan
Polyester-Gewebe

<80dB (A)
Edelstahl / PA

Edelstahl
kapazitiv

3.3.7 Gewicht Fordergerat ohne Optionen

FG 205
FG 206

3.3.8 Druckluft

Betriebsdruck

ProTec Polymer Processing GmbH

12,3 kg
14,2 kg

4....6 bar, ideal 5 bar
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3.4 Aufbau

3.4.1 FG 201 bis FG 204

Geblasehaube mit der Steuerung

Filtereinsatz ( Tuchfilter )

Fordergut-Behalter

Bodenklappeneinheit

Fullstandssensor ( Option )

Stutzen

N (O W[

Ruckschlagklappe

o[~ N

Druckluftanschluf3

ProTec Polymer Processing GmbH
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3.4.2 2K - Fordergeréat FG 201 bis FG 204

1 Geblasehaube mit der Steuerung 2 Filtereinsatz ( Tuchfilter )

3 2K-Aufsatz_A FG200 Wechselfkt. 4 Unterteil FG200 PA

5 Bodenklappeneinheit 6 Stutzen

7 Ruckschlagklappe 8 Druckluftanschluf3

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de
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3.4.3 Fordergerat FG 205 bis FG 206

FG206

1 Geblasehaube mit der Steuerung 2 Hubmagnet

3 Filtereinsatz ( Patrone ) 4 Fordergut-Behalter

5 Ausgleichsfilter 6 Bodenklappeneinheit

7 Fullstandssensor ( Option ) 8 Ruckschlagklappe

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA 1v0_2018 de
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3.4.4

3.4.5

Funktion

Der Saugrussel (5) wird in den Materialbehalter eingesetzt und dient zum Ansaugen des zu
fordernden Materials. Mit dem Gebléase (1) wird im Fordergutbehélter (3) ein Unterdruck erzeugt,
wodurch Material angesaugt wird. Dabei sorgt der Forderluftfilter fir die Trennung des Materials
von der Forderluft. Bei einem Gerat mit automatischer Abreinigung wird der Forderluftfilter mit
einem Druckluftstof3 abgereinigt.

Nach Ablauf der Forderzeit schaltet das Geblase ab. Durch sein Eigengewicht driickt das
Material auf die Auslaufklappe, 6ffnet diese und fliel3t aus. Ist der Férdergutbehélter entleert,
schliel3t die Auslaufklappe automatisch und ein neuer Forderzyklus beginnt. Diese Vorgange
wiederholen sich so oft, bis der Behalter unter dem FG gefullt ist und die Auslaufklappe nicht
schliel3en kann. So entsteht eine Férderpause. Sinkt das Material soweit ab, dass die
Auslaufklappe wieder schliel3t, beginnt ein neuer Forderzyklus.

Automatisches Abreinigen des Forderluftfilters

In der Grundeinstellung erfolgt das Abreinigen vor dem Foérdern. Es kann auch nach dem
Fordern bzw. vor und nach dem Férdern ausgefuihrt werden.

Hi

— ] T - (I

N
N
|

Geblése
Forderluftfilter
Fordergutbehalter
Auslaufklappe
Saugrussel

ga b~ wDN PR
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3.4.6

3.4.7

3.5

Zufuhr einer 2. Komponente

Es kann dem Hauptmaterial ein Zusatzmaterial (z. B. Regenerat) beigemischt werden. Dazu
wird ein Dosieraufsatz (Option) oder eine 2K- Weiche (Zubehdr) benétigt.

Dosieraufsatz (Option):

Statt einer Volumenerweiterung kann ein Dosieraufsatz ins Fordergerat eingebaut werden. Das
Hauptmaterial wird Gber Stutzen 1 angesaugt, das Zusatzmaterial Uber Stutzen 2.

2K- Weiche (Zubehor):

2K- Weiche werden in die Forderleitung eingebaut. Das Dosieren geschieht bei der 2K- Weiche
durch Umschalten des Kolbens. Dosieraufsatz/ 2K- Weiche kdnnen nicht gleichzeitig mit einem
Leersaugventil betrieben werden.

Leersaugen (Leersaugventil, Zubehor)

Um eine Verstopfung der Forderleitung zu verhindern, wird ein Leersaugventil (Zubehor)
eingesetzt. Kurz vor Ende der Forderzeit 6ffnet das Leersaugventil, wodurch Luft in die
Forderleitung stromt und diese leergesaugt wird. Ein Leersaugventil kann nicht gleichzeitig mit
einer Dosierklappe/-weiche oder Dosieraufsatz betrieben werden.

OPTION und Funktion: Separater OFF- und Quittier-Schalter

ON OFF

SOMOS*®

Sie kdnnen das Gerét beim Betrieb in einen Pausenmodus setzen. Setzen Sie dazu den
Knebelschalter nach rechts. Es bleibt so lange im Zustand ,,Pause®, bis Sie es wieder aktiv
setzen. Dazu den Schalter nach links drehen. Miissen Sie einen Fehler quittieren, gehen Sie
ebenso vor, erst den Schalter nach rechts drehen, dann nach links; der Fehler ist quittiert und
zuriickgesetzt. Die Zeitdauer zwischen beiden Schaltvorgangen ist nicht definiert, die Quittierung
geschieht mit der Linksdrehung.
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4  Montage / Demontage

Das Fordergerat nicht auf die Auslaufklappe stellen!
@ Es kann sonst beschadigt werden.

Abhangig vom Montagezubehdr gibt es folgende Moglichkeiten das FG zu befestigen

Montagezubehor Notwendiges Befestigung des FG
Gegenstlick

3 Spannklammern — -

@ e _o-'-'-'{
—

Hebel-Spannring

Siehe Kap. ,Technische

Daten®
Hebel-Spannring und
Gegenflansch
T T S
o >
.-"‘i._:_- :_,:--f";fl ‘h—_;

Hebel-Spannring und Aufnahme-
flansch
M1
: e

(e o7 N
- ST 2| O
@@ \}H':“:-:_ :_—ﬂ';'f-;ﬂf @9
=]

&

Hebel-Spannring und

Maschinentrichter

2100 Rl

@ N S @E
o LT
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4.1 Montagezubehor

Aufnahmeflansch-Werkstoff: Edelstahl oder G-Al
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Maschinentrichterwerkstoff Edelstahl / Aluminium
Nettovolumen 4|
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4.2 Forderleitung anschliel3en

Deshalb Gewicht des Forderschlauchs gesondert abfangen.

@ Fordergerat vom Gewicht des Forderschlauches entlasten.
Sonst kann das Gerat beschadigt werden.

» Den Forderschlauch auf den Ansaugstutzen schieben und mit einer Schlauchschelle befestigen.
Bei einem Gerat mit 2K-Weiche

1. Das Hauptmaterial an den Stutzen 1 und das Nebenmaterial an den Stutzen 2
anschlieRen. Uber den Stutzen sind die Nummern angeklebt.

2.  Den Forderschlauch auf das Innenrohr des Saugrissels schieben und mit einer
Forderschlauch Einlage aus Kupfer oder Stahl Alu- oder EST-Rohrleitungen durch
Erdschellen mit einem Erdleiter verbinden!

4.2.1 Erdung von Fordergeraten und Forderleitungen

Information

Die vollstandige und richtige Ausfiihrung der
Erdungsmaf3nahmen ist fur die Funktion des Geréates
unerlasslich.

Jeglichen, nicht schriftlich von ProTec genehmigte
Anderungen fiihren zum Erldschen der Gewahrleistung.

Achtung!

Die vollstandige und richtige Ausfiihrung der
Erdungsmafinahmen ist fur die Funktion des Gerates
unerlasslich.

Werden diese ErdungsmalRnahmen nicht sachgemaf und /
oder unvollstandig ausgefuhrt bzw. nachtraglich veréandert,
kann dies zu Funktionsstérungen der Anlage bis zur
Zerstorung einzelner Bauteile und / oder der Steuerung
fuhren.
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4.2.2 Forderleitung erden

Bei der Montage der Forderschlauche

» Die Einlage an beiden Enden des Forderschlauches ca. 50 mm freilegen.

1 Forderschlauch 2 Einlage aus Kupfer oder Stahl

Benutzung eines PVC - Schlauchs

1.

2. Schlauch mit einer Schelle am Rohr festklemmen (Beachten sie, dass die Litze (1) mit
der Schelle festgeklemmt ist).

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA_1v0_ 2018 de
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Benutzung eines PUR — Schlauchs

1. Drahtspirale mit der ersten Schelle (S2) am Forderrohr klemmen. (siehe Foto).

2. Schlauchschelle (S1) zur Befestigung anbringen.

Achtung!

An die Stutzen dirfen wegen der méglichen Bruchgefahr der
Kunststoffstutzen bei Querkraften direkt NUR flexible Schlauche
befestigt werden, keine starren Rohre!
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Férderleitung erden: 2 Schlauchschelle

4 Férderrohr

3. Alu- oder VA-Rohrleitungen durch Erdschellen mit einem Erdleiter verbinden!

Die Erdung muf3 Gber den geerdeten Forderschlauch zum (geerdeten) Forderrohr bzw
Saugrussel erfolgen (siehe Bilder Erdung der Forderleitung).

Bild Anschluss am Férderrohr:

2 Schlauchschelle
3 Saugriissel
4 Férderrohr

ProTec Polymer Processing GmbH
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4.2.3 Erdung an einer Grundplatte / Gestell (exemplarisch)

» Die vom Fordergerat abgehenden Erdungskabel sind mit einer ableitfahigen Flache oder
Komponente zu verbinden. Dies sind z.B. Buhnen aus Eisen oder Stahl oder Metallgestelle.

Beachten Sie: Die als Erdungsbasis dienenden Metallflachen miissen am Anschlusspunkt frei
von Lack sein!
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4.2.4 Montage eines Saugrussels

einschieben. Dies kann zu einer Pfropfenbildung im Saugrissel und evtl. zu

@ Den Saugriissel bei Inbetriebnahme nicht gewaltsam in das Forderprodukt
Stoérungen der Forderung fuhren.

» Erst die Steuerung einschalten, dann den Saugriissel senkrecht in die Absaugstelle halten.

» Der Saugrissel zieht sich von selbst in das Fordergut.
Beachten Sie, dass die LufteinlaR6ffnung Uber dem Produktspiegel liegen muf3.

Saugrussel einstellen

Das AulRenrohr nach ,,-“ verschieben bedeutet:

e weniger Material fordern

o hohere Luftgeschwindigkeit in der Forderleitung,
e niedrigerer Unterdruck in der Férderleitung,

e geringere Verstopfungsgefahr.

Das AulRenrohr nach ,,+“ verschieben bedeutet:

e mehr Material férdern

e niedrigere Luftgeschwindigkeit in der Forderleitung,
e hoherer Unterdruck in der Forderleitung

e hohere Verstopfungsgefahr.

Beobachten Sie die Forderung durch den transparenten Schlauch. Sie soll gleichmafig und
nicht stoR3weise erfolgen. Ist dies nicht der Fall, dann ziehen Sie das Innenrohr noch weiter ein.

Fordergerat vom Gewicht des Forderschlauches entlasten.
@ Deshalb Gewicht des Forderschlauchs gesondert abfangen.
Sonst kann das Gerat beschadigt werden.
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Den Forderschlauch auf den Ansaugstutzen schieben und mit einer Schlauchschelle befestigen.
Bei einem Gerat mit 2K-Weiche:

Das Hauptmaterial an den Stutzen 1 und das Nebenmaterial an den Stutzen 2 anschlieRen.
Uber den Stutzen sind die Nummern angeklebt.

Den Forderschlauch auf das Innenrohr des Saugriissels schieben und mit einer Férderschlauch
Einlage aus Kupfer oder Stahl Alu- oder EST-Rohrleitungen durch Erdschellen mit einem
Erdleiter verbinden!

Nur Kunststoff-Granulat mit der spezifizierten Partikelgrof3e

fordern!
@ Wird das Filtersieb eingesetzt, muss das Kunststoff-Granulat
staubfrei sein!

Sonst kann das Geblase beschadigt werden.

4.2.5 Gerate mit automatischem Abreinigen des Forderluftfilters / Dosieraufsatz

Geblaseaufsatz und ggf. Dosieraufsatz ans Druckluftnetz anschlie3en:
» Druckluftzuleitung (2) anschlie3en.

> Druckluftzufuhr herstellen.

Die Druckluft muss 6l- und wasserfrei sein!
@ Sonst wird der Filter verklebt. Die Filter-Nutzungsdauer ist dann

stark verkirzt.

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA_1v0_ 2018 de
32



4.3 Demontage
» Forderzyklus stoppen.

» Geréat spannungsfrei schalten.
Bei separater Steuerung:
1. Verbindungskabel vom Klemmenkasten abnehmen, ggf. die Steuerung demontieren.
2.  Gerat vom Druckluftnetz trennen.
3. Druckluftzuleitung drucklos schalten und abnehmen.
4.  Saugrissel aus Materialbehalter nehmen.
5.  Forderschlauch vom FG und Saugriissel demontieren.

6.  Zubehor von der Steuerung trennen: Dazu den AnschluRstecker vom Zubehor
abnehmen

7. Gerat demontieren

@ Achtung!
Fordergerat nicht auf die Auslaufklappe stellen. Beschéadigung maoglich!

8.  Spannklammern oder Spannring entfernen.

9. Geréat abnehmen.

4.4 Lagerung und Transport
1. Geréat auf die Seite legen.

2.  Gegen Verrutschen sichern.

3. Gegen Beschadigungen (durch Schmutz, Wasser, chemischen Substanzen und/oder
aggressiver Atmosphare) schitzen!

@ Achtung!
Fordergeréat nicht auf die Auslaufklappe stellen Beschéadigung maoglich!
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4.5 Entsorgung

Achtung!

Schitzen Sie die Umwelt!

@ > Entsorgen Sie das Gerat umweltgerecht, indem Sie es
dem Recycling zufiihren.

> Handhabung und Entsorgung von Altbauteilen unterliegen
gesetzlichen Regelungen.
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5 Inbetriebnahme

Warnung!
" Nichtbeachten der Betriebsanleitung kann zu
J é . Personenschaden und Maschinenausféallen fuhren.

> Die Betriebsanleitung, insbesondere die
Sicherheitshinweise sind von jeder Person, die mit der
Anlage arbeitet, zu lesen und anzuwenden.

1. Das Fordergerat mit dem Netzstecker an das Stromnetz anschlief3en.
Beachten Sie dabei die Spannung des Stromnetzes!

2.  Den Saugrissel ins zu férdernde Material stecken.
Siehe Kapitel Montage eines Saugrussels auf Seite 31.

3.  Fordergeréat starten.

4.  Funktion Uberprufen.
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6 SOMOS® control/basic — Geratesteuerung

SO M OS@control

1€ _Jo

|
8(9’!‘1 4s

ProTec Polymer Processing GmbH @ Service-Fon: +49 6251 770 61 251

Informationen entnehmen sie der Bedienungsanleitung:

SOMOS® control/basic — Geratesteuerung
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7  Optionen + Zubehor

Information

Die Abmessungen und Gewichtsangaben der folgenden
Abbildungen sind Beispiele, genaue Angaben erhalten sie von der
Fa. Pro Tec Polymer Processing.

Saugrussel: Klemmflansch fur Saugrissel (3 Grol3en):
@ 55
J L
of [T TH
B N N ) \ | | 1
-t o ] | 1
C T \
mjin - @95 -
800 130 4x311.5
Stahl verzinkt 2,85 Kg Aluminium 0,30 Kg
Edelstahl 2,45 Kg
Schlauch: Schlauchklemme: Rohr:
@ 38
|
\
o 38‘ }
di=38,s=4;PVC 0,63 Kg/m Stahl verzinkt 0,03 Kg @ 38x1,5; Aluminium 0,46 Kg/m
di=38,s=6;PUR 0,61 Kg/m @ 38x1,5; Edelstahl 1,37 Kg/m
@ 40x2,5; Glas 0,7 Kg/m
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90°-Bogen fur Luftleitung:  90°-Bogen fir Forderleitung: 90°-Bogen fir Forderleitung:

2 150 150
Q

150 =

?\6\ [ ‘

o |
| g
A o
e 1o
! | 2
. 238 1 | g8
@ 38x1,5; 0,18 Kg @ 38x1,5; Edelstahl 2,64 Kg @ 40x2,5; Glas 0,73 Kg
Aluminium
Abzweig flr Férderleitung: Abzweig mit Stutzen:
270 . , 270

‘ 210

9

\ 2

\TJ o~

I r’
g J—

55
Aluminium 0,65Kg Aluminium/ Edelstahl 0,80Kg
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Kupplungsstecker: Kupplungshilse: Rohrverbindung:

155 o
0]
o | IR B EE— i .
| E J (Do o) A
oo re = =
1+ — *f****g‘ 4 | 3] D
s5 S
62 | 38 - 143 R 100 |
Aluminium/ Edelstahl 0,25Kg Aluminium 0,25Kg Stahl verzinkt 0,27 Kg
Aluminium 0,10 Kg
Volumenerweiterung: Volumenerweiterung mit Stutzen:
@ 207 0 207
[ 'i | l L J
§ P
[(e]
s
[(o]
& ol
4 b 4™
X
C 0 ) ) C 0] ) )
PA / St. vernickelt 0,50 Kg PA / Edelstahl / St. vernickelt 0,70 Kg
Volumenerweiterung: Volumenerweiterung mit Stutzen:
@ 207 o 207
| |
C T D' C T )]
% | N |
| | .
o
N
| 8 |
N
| | 12
)
| | C
C ] ) ] C 0 ) J
Edelstahl / St. vernickelt 1,70 Kg Edelstahl / St. vernickelt 2,00 Kg
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Dosieraufsatz:

@38

200

N

=S i =
N

0 VY
|

*JI‘H ®

Edelstahl / St. vernickelt

Dosierweiche:

315

I
1
B
[
IT I 1
o1 &4
HEn= .
‘ ‘ Compressed air
| | 4 -6 bar
5 \
@ 38 @ 38
L]
Aluminium/ Edelstahl 5,00 Kg
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O
r Compressed air \
4 -6 bar
_ 218 -~
3,50 Kg
Leersaug- / Bypassventil:
—
I T 1
2 38 j
- T
O
]
wn
(=]
«@ Compressed air
Y 4 -6 bar
™

| —

55

038
| 135

Leersaugventil: Al,RAL 5018 / Edelstahl 1,60 Kg
Bypassventil: Al,LRAL 5018 / Edelstahl 1,44 Kg
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Maschinentrichter:

Aufnahmedeckel:

@ 207 N
C } J '
R @ 208
|
[ T ]
\ T -
© I [Te]
; Y ¥ | Y
062 d @ 204
@100 @330
4xQD11.5 4x 014
@125 @ 355
Edelstahl / St. vernickelt 1,40 Kg Aluminium 2,10 Kg
Auslauf @35 oder @62 mm
Gegenbordel: Spannring:
@ 207
Y
( | ) ( = ) _J°
© )
| °’ @219 - 226 I
Edelstahl 0,33 Kg Stahl vernickelt 0,17 Kg
Nachfilter: Halterung fiir Nach- und Zentralfilter:
507 .
o 38
40 130
A 12 )
_ - |
L H o
o | R il= B
0 o °©
8 | s
™~ M~ NN
|
| | @38
PA / Al / Edelstahl 3,50 Kg Stahl, RAL 9005 0,60 Kg
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Staubsammelbehélter:

Staubsammelbehalter:

206

4 1; PA/ St. vernickelt 1,40 Kg
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@330

8x@11.5

o
(Y]
'
)
35 I; h=590; Stahl verzinkt 7,70 Kg
50 |; h=795; Stahl verzinkt 9,20 Kg

42
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Gestell fir Staubsammelbehalter:
590

| 530

o
3
1 | P
I} R +
600

35 I; h=595; Stahl RAL 7016 24,00 Kg

50 I; h=800; Stahl RAL 7016 27,00 Kg
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7.1 Fullstandsmelder (Option)
Information
Montage eines Fillstandsmelders am Fordergerat nur mit
Rucksprache mit der Fa. Pro Tec Polymer Processing.

a) Interner Fullstandsmelder Verhindert die Uberflllung mit Material. Das Fordern wird somit durch
den Fillstandsmelder oder nach Ende der eingestellten Forderzeit beendet.

b) Externer Fillstandsmelder im Behalter fir Zusatzmaterial
Nur in Verbindung mit einer Dosierklappe/Dosierweiche. Als Leer-Melder registriert er das
Absinken des Materialpegels und unterbindet dann das Absaugen von Zusatzmaterial.

c) Externer Fullstandsmelder in Reihe mit dem Naherungsschalter im Vorratsbehalter der
Verarbeitungs-maschine. Das Fordern wird so erst gestartet, wenn die Auslaufklappe
geschlossen ist und der Flllstandsmelder ,leer meldet.

7.2 2K-Weiche und Leersaugventil
Siehe separate Bedienungsanleitung

7.3 Weitere Anschluss Mdglichkeiten

7.3.1 Externer Stoérmelder (Lampe, Melder)

7.3.2 Externer START/STOP-Schalter
Setzen Sie sich flr weitere Optionen mit der Service- Abteilung der ProTec Polymer Processing
GmbH in Verbindung.
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7.4 Ausstattung und Optionen

7.4.1 Volumenerweiterung Edelstahl

53

52a

51

95

58

Vol.erweit. @ 38 kompl. (o Verschliisse)
Vol.erweit. @ 55 kompl. (0. Verschliisse)

51 Verschluss kompl.

52a V-Dichtring ¢ 38 und @ 55

53 Riickschlagklappe @ 38 und @ 55 komplett

58 Hebel-Spannring
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7.4.2 Dosieraufsatz (optional statt Volumenerweiterung)

Dosieraufsatz kompl. (ohne Verschliisse)
51 Verschluss kompl. 52a V-Dichtring
53qa Stiitzblech 53b Riickschlagklappe

Neues Set aus:

Riickschlagklappenhalter 18 mm LO  Riickschlagklappe #38-40 LO
Zylinderschraube 1SO 4762 M 4x 12 (2 Stiick.)
55 Druckluftventil 57 Druckluftzylinder

58 Hebel-Spannring

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA_1v0_ 2018 de
46



8 Wartung und Instandhaltung

Warnung!
Verletzungsgefahr der Augen durch aufgewirbelten Schmutz.

> Schutzbrille tragen.

Achtung!

Wartung und Instandhaltung dirfen nur von ausgebildetem
Fachpersonal ausgefihrt werden.

Achtung!

Alle drei Monate die Kohlebirsten prifen und

gegebenenfalls wechseln. In staubiger oder warm-feuchter

Umgebung ist ein kiirzeres Inspektionsintervall
empfehlenswert.

Fordergerat periodisch, bei Materialwechsel oder starkerer Verschmutzung reinigen

e Ausblasen mit Druckluft.

o Feucht auswischen (lauwarmes, mit Spulmittel versetztes Wasser oder Kaltreiniger fir
Kunststoffteile).

8.1 FoOrdergerat reinigen
1. Forderzyklus stoppen.
2.  Gerat spannungsfrei schalten.
3. Druckluftkupplung abnehmen.
4.  Steckverbindungen lésen.
5. Verschlisse 6ffnen.
6. Geblaseaufsatz abnehmen.
7.  Filtereinsatz abnehmen.
8.  Filtereinsatz reinigen.

9. Fordergerat feucht auswischen.
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Zusatzarbeiten bei Geraten mit Volumenerweiterung
1.  Spannring 6ffnen.
2. Volumenerweiterung abnehmen.

3. Reinigen Sie:

e Volumenerweiterung

e FoOrdergutbehalter

e Ruckschlagklappe bzw. den Rohrbogens am Ansaugstutzen
o Auslaufklappe

e die Dichtung am Auslauf

e Ausgleichsfilter

4.  Volumenerweiterung mit dem Spannring befestigen

5.  Filtereinsatz in den Fordergutbehélter bzw. die Volumenerweiterung legen.
6. Geblaseaufsatz befestigen.

7.  Steckverbindungen anschlief3en.

8.  Druckluftkupplung aufstecken.

9. Gerat ans Stromnetz anschlie3en.

10.  Forderzyklus starten.
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8.1.1 Forderluftfilter reinigen oder wechseln

Der Forderluftfilter bedarf keiner standigen Wartung, wenn er abgereinigt wird. Sollten Sie
trotzdem den Filter reinigen oder wechseln wollen, gehen Sie wie folgt vor:

1.  Forderzyklus stoppen.

2. Gerat spannungsfrei schalten.
3. Druckluftkupplung abnehmen.
4.  Steckverbindungen losen.

5. Verschlisse 6ffnen.

6. Geblaseaufsatz abnehmen.

7.  Filtereinsatz abnehmen.

8.  Filtereinsatz reinigen durch Abklopfen oder Abblasen mit Druckluft oder wechseln

8.1.2 Forderluftfilter wechseln

Forderluftfilter 0,04

41

1. Dichtring (41b) entfernen und reinigen.
2. Forderluftfilter (41) vorsichtig vom Stutzkorb abziehen.
3. Stutzkorb (41a) reinigen und einen neuen Forderluftfilter Gberstilpen.

4.  Dichtring montieren.
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Forderluftfilter 0,06

42b
42

1. Dichtring (42b) entfernen und reinigen.

2. Dichtring auf einen neuen Forderluftfilter (42) montieren.

3.  Filtereinsatz in den Fordergutbehalter bzw. die Volumenerweiterung legen.
4.  Geblaseaufsatz aufsetzen.

5.  Verschlisse befestigen.

6.  Steckverbindungen anschlie3en.

7.  Druckluftkupplung aufstecken.

8.  Gerat ans Stromnetz anschliel3en.

9.  Forderzyklus starten.
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8.1.3 Ausgleichsfilter reinigen/wechseln (nur Version 21 und 25)

1.

2.

Bei Verschmutzung von auf3en abblasen.

Forderzyklus stoppen.

Ausgleichsfilter wechseln.
Ausgleichsfilter abschrauben

Einen neuen Ausgleichsfilter einsetzen.

Forderzyklus starten.

ProTec Polymer Processing GmbH
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8.2 Instandhaltung

8.3 Geblaseaufsatz ausbauen

Das Geblase ist mit einem Kollektormotor ausgeristet. Die Kohlebtirsten dieses Motors
unterliegen einem laufzeitabhangigen Verschleil3. Sie mussen daher regelmafiig ausgetauscht
werden.

ACHTUNG!
Hitzeentwicklung wg. verschlissenen Kohlebdirsten

Tritt der Fehler 311 auf, muss das Gerat abgeschaltet werden.
Die Kohlebirsten missen getauscht werden, da es sonst
starker Hitzeentwicklung und Beschéadigung des Geblases
kommt.

Information

Wenn die Kohlebirsten 1x ausgetauscht sind und das
Geblase erneut abschaltet, muss dieses ersetzt werden.

8.3.1 Vor der Instandhaltung

Warnung!

& Verbrennungsgefahr durch Heil3e Oberflachen.
> Vor der Durchflihrung von Arbeiten zur Instandhaltung

Geréat abkihlen lassen.

1.  Forderzyklus stoppen und Gerat spannungsfrei schalten.
2. Steckverbindungen lI6sen und Druckluftkupplung abnehmen.
3.  Geblaseaufsatz (21) abbauen.

4.  Schrauben (3) am unteren Rand der Haube herausdrehen und Haube abnehmen.
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8.3.2 Kohleblrsten austauschen

Information
Stets beide Kohleblrsten austauschen!

&

Achtung!

@ Alle drei Monate die Kohlebirsten prifen und gegebenenfalls wechseln. In
staubiger oder warm-feuchter Umgebung ist ein kiirzeres Inspektionsintervall

empfehlenswert.

1. Rotorhaube (1a) abnehmen.
2. Hierzu vorsichtig die Schnapphaken (1b) an beiden Kohlebirstenhalterungen (2) I6sen.

3.  Steckverbinder (3a) an den Kohleblirsten abziehen. Dazu den Sicherungsclip (3b) leicht
anheben.
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4.  Zwei neue KohlebUrsten (4a) mit intakten Haltelaschen (4b) bereitlegen. Jeweils die alte
Kohleburste (5a) etwas in die Halterung (2) schieben, dabei die Haltelasche (5b) nach
unten biegen und dann die Kohlebirste herausziehen.

5. Jeweils neue Kohleblirste (4a) in die Halterung so weit einschieben, bis Haltelasche in
der Offnung sichtbar ist. Zur Sicherung der Kohlebiirste Haltelasche (4b) nach oben

biegen.

6. Beide Steckverbinder (3) wieder aufschieben.

7. Rotorhaube (1a) aufsetzen und darauf achten, dass die Schnapphaken (1b) an den
Kohleburstenhalterungen (2) sauber eingerastet sind.

ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA_1v0_ 2018 de
54




8.3.3 Geblase austauschen
Vorbereitung:
1. Fordergerat ausschalten.
2.  Fordergerat von der Stromversorgung trennen.

3.  Fordergerat abkihlen lassen (ca. 5 Minuten).

8.3.4 Geblase aushauen ( Version FG 201 und FG 204 )
1. Spannringe losen.
2.  Haube abnehmen.
3. Haube auf den Kopf legen.

4.  Schraubverbindungen Kunststoffhaube-Geblase (drei Schrauben am unteren Rand der
Kunststoffhaube) 16sen.

5.  Verkabelung der Steuerung vom Kabelschuh abziehen.

6. Geblase vom Blechschutz abschrauben und herausnehmen.
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8.3.5 Neues Geblase einbauen ( Version FG 205 und FG 206 )

1. Neues Geblase einlegen bzw. Blechhaube tber das Gebléase stilpen:
= = b A ( » S |

Schritt eins Schritt zwei

Schritt drei

2. Beachten Sie die Einbauposition. Der Zapfen muss in der auf dem Photo gezeigten
Position stehen. Links vom Bild wéare der Hubmagnet (Grafik beachten).

3. Neues Geblase mit der Haube verschrauben.
Hinweis: Dichtscheibe und Unterlegscheibe nicht vergessen!
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4.  Festen Sitz der Schrauben tberprifen.

8.3.6 Kabel anstecken

» Kabel der Steuerung in den Kabelschuh einstecken.

Hinweis: Der Kontakt fur die Motorkohlen muss IMMER auf der dritten Position (von Oben). Der
Kontakt fur die Erdung IMMER auf dem vierten Steckplatz stecken.
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8.3.7 Geblase erden

Erdungsdurchfiihrung bei einem von zwei Typen von Geblaseaufsatzen.
Es kann sein, das der Erdungspunkt separat etwas weiter links auf dem Blech ausgefihrt ist.

1.  Erdungskabel mit dem Blechschutz verbinden (Erdungspunkt).
2.  Haube aufsetzen.

3. Mitdrei Schrauben verschrauben.

4.  Stromversorgung herstellen.

5. Das Gerat ist nun wieder betriebsbereit.

6. Fahren Sie mit der Produktion fort.

7. Bleiben Sie fur 2 — 3 Minuten am Gerat und Uberwachen Sie die Funktion. Sehen Sie
Vibrationen oder ruckartige Bewegungen des Aufsatzes, Fordergerat stillsetzen, 6ffnen
und Verschraubung des Gebléses prifen und nachziehen.
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8.3.8 Druckluftventil am Abreinigungsventil wechseln

1. Kabelstecker (17) abmontieren.
2. Druckluftschlauch (19) abziehen.
3. Uberwurfmutter (5) I6sen und Druckluftventil (36a) abnehmen.

4.  AnschluB® (5), Nippel (19) und Verschlussschraube (18) abschrauben und am neuen
Druckluftventil befestigen.

5.  Druckluftventil (36a) mit Mutter (5) festschrauben.
6.  Schlauch in den Nippel (19) stecken.

7. Kabelstecker (17) aufstecken und festschrauben.

Nach der Instandhaltung
1. Haube (21) aufsetzen und festschrauben.
2.  Geblaseaufsatz aufsetzen.
3.  Verschlisse befestigen.
4.  Steckverbindungen wieder anschlief3en.
5.  Druckluftkupplung aufstecken.

6. Gerat ans Stromnetz anschlieRen
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8.4 Fordergutbehalter

8.4.1 NAaherungsschalter wechseln

67

74

1. Forderzyklus stoppen.

2.  Gerat spannungsfrei schalten.

3. Kabelstecker vom Né@herungsschalter (67) abschrauben.

4. Kontermutter 16sen und Schalter abschrauben.

5.  Neuen Naherungsschalter einschrauben.

e Zwischen Schalter und Hebel der Auslaufklappe muss ein Spalt von ca. 1,0 ... 1,3 mm

entstehen.

6. Kabelstecker aufstecken und festschrauben.

8.4.2 V-Dichtring an der Auslaufklappe wechseln
1. Gerat demontieren.
2.  Alten Dichtring (74) sorgfaltig entfernen.
3. Neuen Dichtring mit Loctite 480 ankleben.

4.  Gerat wieder befestigen.
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8.4.3 Auslaufklappe kompl. wechseln
1. Geréat demontieren.
2.  Das Fordergeréat nicht auf die Auslaufklappe stellen!
3.  Es kann sonst beschadigt werden.
4.  Kappe (1) abnehmen und wegwerfen.
5. Bolzen (2) herausziehen und wegwerfen.
6.  Auslaufklappe (75) herausnehmen.

7.  Neue Auslaufklappe einsetzen und mit dem neuen Bolzen fixieren. Neue Kappe auf den
Bolzen schieben und festdrucken.

8.  Gerat wieder befestigen.

8.4.4 Platte an der Auslaufklappe wechseln

67

75

1. Geréat demontieren.

2.  Platte (75c) von der Auslaufklappe (75) abschrauben.

3.  Auf das Gewinde der neuen Platte Loctite 242 auftragen.
4.  Die neue Platte anschrauben.

5.  Gerat wieder befestigen.
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8.4.5 Ruckschlagklappe wechseln

1.  Verschlusse o6ffnen.

2.  Steckverbindungen l6sen.

3.  Geblaseaufsatz abnehmen.

4.  Filtereinsatz herausnehmen.

5.  Schrauben (1) am Férdergutbehalter I6sen.

6. Ruckschlagklappe (3) und Halteblech (2) von innen herausnehmen.
7.  Auf die Schraubengewinde Loctite 242 auftragen.

8.  Neue Rickschlagklappe mit Halteblech einsetzen und die Schrauben handfest
einschrauben.

9. Filtereinsatz wieder einsetzen.
10. Geblaseaufsatz aufsetzen.
11.  Verschlusse befestigen.

12.  Steckverbindungen anschlie3en.
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8.4.6 V-Dichtring an der Riickschlagklappe wechseln
1.  Verschlisse 6ffnen.
2. Steckverbindungen I6sen.
3. Geblaseaufsatz abnehmen.
4.  Riuckschlagklappe (3) ausbauen (siehe Abschnitt Riickschlagklappe wechseln).
5.  V-Dichtring (4) vom Einlaufstutzen abziehen und herausnehmen.
6. Auflagesitz des V-Dichtringes saubern.
7.  Einen neuen V-Dichtring einsetzen und mit Loctite 480 einkleben.
8.  Riuckschlagklappe wieder einbauen (siehe Abschnitt Ruckschlagklappe wechseln).
9. Geblaseaufsatz aufsetzen.
10.  Verschlusse befestigen.

11.  Wenn Steckverbindungen anschlief3en.
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8.5 Dosieraufsatz (Option)

Vor der Instandhaltung
1. Forderzyklus stoppen.
2. Gerat spannungsfrei schalten.
3.  Gerat vom Druckluftnetz trennen:
4.  Die Druckluftzuleitung drucklos schalten.
5.  Die Druckluftzuleitung (1) vom Steuerventil abnehmen (siehe Bild oben).
6. Forderschlauche (2) demontieren.
7. Verschlisse (51) 6ffnen.
8.  Geblaseaufsatz abnehmen.

9.  Spannring 6ffnen und Dosieraufsatz vom Fordergutbehalter abnehmen.
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8.5.1 Druckluftzylinder 2 wechseln

5 57alb \—/

Druckluftzylinder wechseln Bolzen montieren
1.  Druckluftnippel (5) abschrauben.
2. Druckluftschlauch (4) vom Nippel (5) abziehen.
3. Die Mutter (6) I6sen.
4.  Den Druckluftzylinder (57a) herausdrehen.
5.  Ventilhalter (8) abnehmen.
6. Den Kolben (9) des Druckluftzylinders festhalten.
7.  Bolzen (10) und die Mutter (11) abschrauben.
8.  Muttern (6, 11) und den Bolzen (10) an neuen Druckluftzylinder schrauben.
9.  Mutter (11) bis zum Gewindeende aufschrauben.

10. Das Gewinde des Bolzens (10) mit Loctite 272 versehen und den Bolzen bis zur Mutter
(11) aufschrauben.

11.  Ventilhalter (8) auf den Zylinderflansch schieben.
12.  Druckluftzylinder (57a) einschrauben.

13.  Der Flansch auf der Innenseite des Behalters muss biindig mit der Muffe abschlieen.

¢ Nippel (5) muss nach oben zeigen.
14.  Ventilhalter (8) horizontal ausrichten und mit Mutter (6) kontern.

15.  Druckluftschlauch (4) in den Nippel (5) einstecken.
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16.  Bolzen (10) justieren.

e Der ausgefahrene Kolben muss die Klappe schlie3en.
17.  Steuerventil mit Druckluft versorgen.
18.  Handhilfsbetéatigung (14) am Steuerventil driicken.
19. Der Kolben fahrt aus.
20.  Kolben (9) festhalten und den Bolzen (10) herausdrehen.
21.  bis er die Klappe fest an den Metallrand des Stutzens driickt.
22.  Bolzen (10) mit der Mutter (11) kontern.

23. Druckluftzufuhr unterbrechen.

8.5.2 Druckluftzylinder 1 wechseln
1.  Druckluftschlauch (13) vom Druckluftnippel (5) abziehen und Mutter (6) l6sen.
2. Druckluftzylinder (57b) herausdrehen.
3.  Kolben (9) des Druckluftzylinders festhalten.
4.  Bolzen (10) und die Mutter (11) abschrauben.

5.  Muttern (6, 11) und Bolzen (10) am neuen Druckluftzylinder festschrauben:

e  Mutter (11) bis zum Gewindeende aufschrauben.
e Bolzengewinde (10) mit Loctite 272 versehen.

6. Bolzen bis zur Mutter (11) aufschrauben: Druckluftzylinder (57b) einschrauben: Der
Flansch auf der Innenseite des Behélters muss btindig mit der Muffe abschlief3t.

7. Nippel (5) muss nach oben zeigen.
8.  Mutter (6) festziehen.
9.  Druckluftschlauch (13) in Nippel (5) einstecken.

10.  Bolzen (10) justieren.

e Der ausgefahrene Kolben muss die Klappe schliel3en.

11.  Steuerventil mit Druckluft versorgen.
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12.  Handhilfsbetéatigung (14) am Steuerventil driicken.

e Der Kolben fahrt aus.

13. Kolben (9) festhalten und den Bolzen (10) herausdrehen, bis er die Klappe fest an den
Metallrand des Stutzens driickt.

14.  Bolzen (10) mit der Mutter (11) kontern.

15. Die Druckluftzufuhr unterbrechen.

8.5.3 Steuerventil wechseln

Steuerventil austauschen
1. Kabelstecker (15) abschrauben und abziehen.
2. Druckluftschlauch (13) von Drossel-Riickschlagventile (16) abziehen.

3.  Drossel-Riickschlagventile (16) abschrauben.

o Werkseitige Einstellung der Drosselschrauben darf nicht veréandert werden
e (Zylinder ausfahren etwa 2 s).

4.  Schrauben (17) herausdrehen.
5.  Steuerventil (55) abnehmen und austauschen.
6. Neues Steuerventil mit den Schrauben (17) festschrauben.
7.  Drossel-Rickschlagventile (16) mit Dichtung auf das Steuerventil aufschrauben:
8.  Ventil fur den Druckluftzylinder 2 auf die Anschluf3bohrung 4
9.  Ventil fur den Druckluftzylinder 1 auf die Anschluf3bohrung 2.
10.  Druckluftschlauch (13) in den Nippel (5) stecken.

11. Kabelstecker (15) aufstecken und festschrauben.
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Nach der Instandhaltung
1. Den Dosieraufsatz auf den Férdergutbehalter stellen.
2.  Hebel-Spannring befestigen.
3.  Filtereinsatz auf den Dosieraufsatz legen.
4.  Geblaseaufsatz auf den Dosieraufsatz setzen.
5.  Verschliissen (51) befestigen.
6. Die Forderschlauche montieren.
7.  Das Geréat ans Druckluftnetz anschlief3en.
8.  Die Druckluftzuleitung (1) am Steuerventil anschliel3en.
9.  Die Druckluftzufuhr herstellen.

10. Das Gerat ans Stromnetz anschliel3en.
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9 Anhang

9.1 Einstellen des Flllstands-Sensors

Achtung!

Ein Uberdrehen des Poti fiihrt zu einer
Beschadigung und / oder Zerstérung des
Sensors. Justieren Sie den Sensor in kleineren
Schritten, bis die ideale Einstellung erreicht ist.

Das Poti befindet sich je nach Ausfiihrung an einer anderen Stelle des Sensors.

Wir unterscheiden einstellbare Sensoren mit der Lage des Poti unter einer Abdeckung (A) (d =
30 mm) oder einer Dichtschraube bzw. eine Steckerausfihrung (B) mit einem teilweise
seitlichen Poti ohne Abdeckung.

Die Justage mit einem kleinen Schraubendreher geschieht bei beiden Ausfiihrungen auf die
gleiche Weise:

6

Drehung rechts: Empfindlichkeit groR3er

o]}

Drehung links: Empfindlichkeit kleiner
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Einstellen eines Fillstandsmelders des Types (A):

‘

i

I

e

Bild 1: Ansicht der Schutzklappe Bild 2: Schutzklappe gedffnet

Bild 3: Drehung des Schraubendrehers,

Halbe Drehung nach rechts (im Uhrzeigersinn):

o Empfindlichkeit des Fillstandsmelders wird erhoht;

Halbe Drehung nach links (gegen den Uhrzeigersinn:

o Empfindlichkeit des Fullstandsmelders wird reduziert.
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9.2 Option: Einstellen des Fillstandsensors vom Typ B

9.2.1 Sensor ohne Deckklappe

Fullstandssensor einstellen wie beim Sensor Typ A: Gber die Einstellschraube (1).

9.2.2 Kapazitive Sensoren (KAS) nichtbindig einbaubar flir Niveaukontrolle

1 Griine LED | Gelbe LED
3 Die Stromversorgung ist hergestellt,
EIN AUS und der Sensor befindet sich in einem
stabilen AUS-Zustand.
DIST. H s
2 o AUS AUS Der Ausgang ist deaktiviert (AUS),
und es wird kein Ziel erkannt.
OUTPUT STABLE
AUS EIN Der Ausgang ist aktiviert (EIN), und
das Ziel wird erkannt.
Der Ausgang ist aktiviert (EIN), und
EIN EIN der Sensor befindet sich in einem
stabilen EIN-Zustand.

1 Potenziometer
2  Gelbe LED
3  Grine LED

Einstellung fur stabilen EIN-Zustand:

1.  Zur Einstellung des Sensors die aktive Flache (=gewindefreie Zone oder 25 mm) ganz in

Medium eintauchen.

2. Durch Rechtsdrehen des Potenziometers Empfindlichkeit erhdhen, bis die gelbe und

grine LED dauerhaft leuchten.

3.  Sie haben die Einstellung fir den stabilen EIN-Zustand erreicht.
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Eliminierung des Hintergrunds bei leerem Behalter:

4.  Platzieren Sie den Sensor an der Anwendungsposition. Es darf sich kein Ziel vor dem
Sensor befinden.

5. Drehen Sie das Potenziometer im Uhrzeigersinn, bis die gelbe LED aufleuchtet, und
dann entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die gelbe LED erlischt und die griine LED
dauerhaft leuchtet.

6.  Sie haben die Einstellung fir den stabilen AUS-Zustand erreicht.

Montage Sensor:

Die verwendete Variante ist die nicht bindig einbaubare: Das
Min. 3x dl MaR ,e“ entspricht der gewindefreien Zone bzw. 2 25 mm. Das

l | 4l Mald ,Min. 3x d1 entspricht der vorgeschriebenen

e \ Mindestfreiflache, wobei d1 der Durchmesser des Sensors ist.
Die Gewindesensoren werden mit zwei Muttern geliefert. Die
folgenden maximalen Anzugsdrehmomente (Tabelle) sind zu
beachten:

—
PVC PA 6.6 PTFE V2A
M30x1,5 - 13 Nm 3,0 Nm 230 Nm

Beim Einschrauben in Gewindebltcke sind die maximalen Einschraublangen zu beachten (DIN
13).
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9.3 Anschluss-Schema Pneumatik ( 2-K-Fordergerat )

1 2

ok s

L /
DLy
14| ‘T Y
8L SWB
N N
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9.4 Chemikalienbestandigkeit des Materialbehalters

Medium (23 °C) Beurteilung Medium (23 °C) Beurteilung
A Brom, fliissig v (2)
Aceton L[] 1,3-Butandiol v (1)
Acrylnitril v (1) 1,4-Butandiol v (1)
Adipinsiure, ges. [ ] 2,3-Butandiol v (1)
Allylalkohol v (2) Butylacetat [ ]
Aluminiumsulfat, ges. [ | n-Butylalkohol v (2)
Ameisensiure, konz. v (2) t-Butylalkohol v (2)
Ammoniumacetat, ges. ] Butylenglykol v
Ammoniumcarbonat, ges. ] t-Butylmethylether |
Ammoniumeisen(ll)-Sulfat, ges. [ ] C
Ammoniumeisen(Il)-Sulfat, ges. | Chloroform v (1)
Ammoniumnitrat, ges. | Chlorsulfonsiure v (2)
Ammoniumphosphat, ges. [ ] Crotonaldehyd v (2)
Ammoniumsulfid, 40% ®(3) Cyclohexan (]
Amylacetat u D
Amylalkohol v (2) Dibutylphthalat [ |
Anilin v (2) 1,2-Dichlorethan ®
Anisol [ | 1,2-Dichlorbenzol ]
B 1,2-Dichlorethylen v (1)
Bariumhydroxid, 10% | ] Difluordichlormethan [ |
Benzaldehyd v (1) Difluormonochlormethan L]
Benzin ] Diisobutylketon ]
Benzin (5% Methanol) v (2) Diisopropylether [ ]
Benzoes3ure, ges. ® (3) Dimethylformamid v (2)
Benzol [ | 1,4-Dioxan [ ]

M = bestindig Erginzende Angaben bei den aufgefiihrten Ergénzende Angaben bei ,bedingt bestindig”

@ = bedingt bestdndig Chemikalien: oder ,nicht bestandig”:

V¥ = nicht bestindig  ges. = gesittigte Lésung in Wasser bei (1) = Spannungsrissbildung

23 °C (2) = Losen
konz. = konzentriert (3) = Verfirbung, Transparenzbeeintrichtigung
© Evonik Industries AG
ProTec Polymer Processing GmbH Foerdergeraet FG201-FG206_BA_1v0_2018_de

74



Medium (23 °C) Beurteilung Medium (23 °C) Beurteilung
E Monofluordichlormethan v
Eisen-(I1)-sulfat, ges. | Monofluortrichlormethan [ ]
Eisen-(lll)-sulfat, ges. | N
Eisessig v (2) Natronlauge, 5% |
Ethylacetat | | Natronlauge, 10% |
Ethylalkohol v (1) Natronlauge, 50% [ ]
Ethylamin, 33% ® (3) Nitrobenzol |
Ethylbenzol | | P
Ethylendiamin v (2) Paraffinél [ ]
Ethylenglykol v (3) Petroleumn |
Ethylether u] n-Propanol v (2)
F Propylenglykol v (1)
Formalin s S
Furfurylalkohol v (2) Salpeterséure, 2% ®
H Salpetersaure, 10% @
n-Heptan [m} Salpetersaure, 30% v
n-Hexan | Salzsdure, 2% ]
Hexantriol | Salzsdure, 10% |
Hydrazinhydrat, 80% ® (3) Salzsaure, konz. v (1)
Hydroxylamin, 30% a Schwefelkohlenstoff |
| Schwefelsiure, 10% |
Isoamylalkohol v (2) Schwefelsiure, 40% ]
Isooctan o Schwefelsiure, konz. v (1)
Isopropanol v (1) T
K Tetrachlorkohlenstoff |
Kalilauge,50% [ | 1,1,2,2-Tetrafluordichlorethan |
Kaliumchlorat, ges. L Toluol |
Kaliumchlorid, ges. [u] Trichlorethylen u
Kaliumdichromat, ges. [ | 1,2,2-Trifluortrichlorethan |
Kaliumjodid, ges. [m] Trioctylphosphat u
Kaliumnitrat, ges. | w
Kaliumperchlorat, 10% | Weinsiure, ges. o (1)
M X
Methylenchlorid v Xylol u
Methylethylketon v (1)

H = bestindig Ergénzende Angaben bei den aufgefiihrten Ergdnzende Angaben bei ,bedingt bestindig”

® = bedingt bestindig Chemikalien: oder ,nicht bestindig”:

¥ = nicht bestindig  ges. = gesittigte Losung in Wasser bei (1) = Spannungsrissbildung

23 °C (2) = Lésen
konz. = konzentriert (3) = Verfirbung, Transparenzbeeintrichtigung
© Evonik Industries AG
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