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PRODUKTEBESCHREIBUNG PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP

Der Préazisions-Parallelgreifer GPP wird bei anspruchsvollen Appli-
kationen eingesetzt.

Der GPP ist fir Innen- und Aussenspannen konzipiert und arbeitet
doppeltwirkend. Auf einfache Weise kann er zwischen den Funk-
tionen «drucklos offen» oder «drucklos geschlossen» umgeristet
werden.

Die Endlagen kénnen mit Ndherungsschaltern abgefragt werden.

Das Greifergehduse enthalt Gewindelécher, um Werkstiicknieder-
halter oder Anwesenheitskontrollen fiir Werkstilicke anzubringen.

Sicherheitsdrosselbohrungen schiitzen den Greifer vor Uberlast
durch hohe Massenkrafte der Greiffinger.

Die hohe Prazision der Kugelfiihrungen gewahrleistet einen hohen
mechanischen Wirkungsgrad, eine aussergewohnlich lange Lebens-
dauer und eine grosse Betriebssicherheit.
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APPLIKATIONEN

Revolver-Schwenkeinheit;

mit Drehantrieb DAP und

zwei Greifern GPP zur Werk-
stiickbeladung und -entladung.

Prazise Greif- und
Drehbewegung;

ohne Radialschlag des Werk-
stlicks gegeniiber der Dreh-
achse, realisiert mit einem
Drehantrieb DAPI mit interner
Luftzufuhr.




80

PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP/GPPI/GPP-ISO

Drei Baugréssen in je drei Varianten.

Mit Schwalbenschwanz fir ein- |-Version; fur den Anbau an ISO-Version; Greiferbefesti-
fache Montage/Justierung und einen Drehantrieb DAPI mit gung nach ISO-9409-1-A40 fir
mit einheitlichem Lochbild fur interner Luftzufuhr. Roboter.

alle Baugrossen.

LIEFERUMFANG
Mit Klemmvorrichtung fir Naherungsschalter und einer Feder. GPP-ISO mit zwei Abluftdrosseln.
I-Versionen ohne Druckluftanschliisse.

PASSENDES ZUBEHOR

Sonderzubehor Seite 94
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338



ERKLARUNG ZUR ANWENDUNG DER SPANNKRAFTDIAGRAMME
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Aussenspannen mit Feder
(drucklos geschlossen)
Betriebsdruck 5 bar

L =60mm
B =53mm
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DEFINITION UND BERECHNUNG DER BELASTUNGEN AM GPP-GREIFER
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Beispiel GPP-2
Innenspannen ohne Feder
Betriebsdruck 5 bar

L =100 mm
F2 =82N
|
|77_,
- =
B

Innenspannen mit Feder
(drucklos offen)
Betriebsdruck 5 bar

L =80mm
B =80mm
F2 =117 N

F2 bei 0 bar=32 N

F1,2 Spannkraft [N],
gemass Spannkraft-
diagramm

Fy, Fz Aussere, einwir-
kende Krafte [N]

Lx, Ly, Lz Abstiande der Kraft-
einwirkung [m]

Mx, My, Mz Belastungs-
momente [Nm]

b Belastungsfaktor:
darf den Wert 1
nicht libersteigen!

K1, K2, K3 Belastungsgrenz-

wertkonstanten

b=Mx, My, Mz <4
Ki K K3
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP/GPPI

BAUGROSSE 1

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 6

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.77
Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.015

Eigengewicht GPP/GPPI kgl 0.25/0.26
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 0.87

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.005
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss M5

Gewinde fur den Anbau von Niederhaltern 4xM3

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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40 GPP
240 GPPI Klemmhdilse fir
Naherungsschalter
6.5

&

12.5

XT 315 M3x5 (4)

Fi* | F2* F2* | F1*

B min. 50/max. 56 1)

Hub 6 Luftanschluss durch
Befestigungsteil

Ansicht Y

26 x002
Bohrung GPPI

==

>
)_ —
} i

=

Ansicht Y
GPP

26 0.1
Gewinde

Ansicht X
Greifbacke

M3x6
S ~

Luftanschluss M5

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des N&herungsschalters bei Backen ganz geéffnet
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP-ISO

BAUGROSSE 1

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 6

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.77

Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.015

Eigengewicht [kg] 0.28

Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 0.87

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.005

Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar, Schlauch-@ 4 mm
Gewinde fur den Anbau von Niederhaltern 4xM3

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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Fed = Feder



Klemmbhiilse fir
Naherungsschalter

6.5 \

fl,_.

Luftanschluss
Abluftdrosseln,
steckbar @ 4

X

Fi*
— -

min. 25.5
max. 31.5

F2* F2*

F1*

M3x5 (4x)

B min. 50/max. 561

Hub 6

Ansicht X
Greifbacke

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geéffnet
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP/GPPI

BAUGROSSE 2

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 12

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.82
Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.045

Eigengewicht GPP/GPPI [kal 0.68/0.68
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 4.3

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.02
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss M5

Gewinde fiur den Anbau von Niederhaltern 4xM3

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen

3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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75 Gehausekontur
bei GPPI

40 GPP

240 GPPI Klemmbhiilse fir
| Naherungsschalter
3 6.5

© a

©

i
© | ©
|

1.2 4

Ve

M3x6é (4x)

Fi* Fi*

. Luftanschluss durch
B min. 75/max. 871 Befestigungsteil

Hub 12 /
Ansicht Y ==
26 +0.02 GPPI I
Bohrung |

S ——
i

Ansicht Y
GPP E1
26 0.1
Gewinde

Ansicht X 4.5
Greifbacke

Luftanschluss M5

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz gedffnet
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP-ISO

BAUGROSSE 2

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 12

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.82

Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.045

Eigengewicht [kal 0.72

Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 4.3

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.02

Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar, Schlauch-@ 4 mm
Gewinde fur den Anbau von Niederhaltern 4xM3

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen

3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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Klemmbhiilse fir
Naherungsschalter
3 6.5

Luftanschluss a
Abluftdrossel,
steckbar @ 4

iE

1.2

M3x6 (4x)

Fi* Fo* Fi*

B min. 75/max. 871
Hub 12

20 +0.01

Ansicht X
Greifbacke

M4xé

141,141

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz ge&ffnet
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP/GPPI

BAUGROSSE 3

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 20

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.86
Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.12

Eigengewicht GPP/GPPI [kal 1.32/1.42
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 14.0

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.03
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss M5

Gewinde fiur den Anbau von Niederhaltern 4xM4

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
260
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o} 182 ar + Feq p = 6 bark g
S - | 2
£ 16 P=3bar 4 oy _ - 140 %
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O L ic
S 100 - _ - 339 €
35 p = 3 bar- 24
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= 60 - Fed
& 40
20 -
— Spannrichtung
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B in gegriffenem Zustand (mm)

p = pneumat. Druck

Fed = Feder
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40 GPP
240 GPPI

Klemmbhdilse fiir
Naherungsschalter
6.5

a

min. 50.5 ;
max. 70.5

Fi*_|_Fo* Fo* | _Fi*

1.6
-
M4x9 (4x)

—

B min. 100/max. 120"

Hub 20

26 0,02
Bohrung M4x8

Ansicht Y Luftanschluss durch
GPPI Befestigungsteil

Ansicht X
Greifbacke

M4ax7

26 0.1
Gewinde

27.25

5

23.5 0.0

Ansicht Y
GPP

Luftanschluss M5

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz gedffnet
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PRAZISIONS-PARALLELGREIFER GPP-ISO

BAUGROSSE 3

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 20

Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja

Wirkungsgrad 0.86
Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.12

Eigengewicht GPP [kg] 1.42
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 14.0

Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.03
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss M5

Gewinde fiur den Anbau von Niederhaltern 4xM4

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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Klemmbhiilse fur
Naherungsschalter
6.5

a

min. 50.5
max. 70.5

Fi* | F2* Fa2* Fi*

1.6
’a
M4x9 (4x)

B min. 100/max. 1201

Hub 20

20 £0.01

Ansicht X
Greifbacke

27.25

5H8

141,141

N e

Luftanschluss M5

* Siehe Spannkraftdiagramm

1) Mass bei Greifbacken geschlossen (min.) und offen (max.)
2) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz geschlossen
3) Lage des Naherungsschalters bei Backen ganz gedffnet
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Die Drucklufteinspeisung kann entweder langs oder quer zur
Fihrungslaufrichtung oder von oben erfolgen. Damit kénnen alle
Anordnungen bis hin zum lickenlosen Aneinanderreihen abgedeckt
werden.

Die Endlagen kénnen optional mit Naherungsschaltern abgefragt
werden, welche mittels Befestigungssatz am Geh&use angebracht
werden.

Der Greifer wird entweder mittels Befestigungsbohrungen montiert,
oder mit optional lieferbaren Adaptern mit dem Quick-Set® Bau-
grosse 20 (siehe ab Seite 401) befestigt.







DEFINITION UND BERECHNUNG

MOy = 0.001 . (Fs . (Lz + 4) + FOZ . Lx)
Moz = 0.001 - (Fs - Ly + Foy - Lx)
Kombinierte Belastung

— Mox , Moy , Mo,
Bo = K + K> + K <1

K1 K2 K3 Foy max [N]| Foz max [N]

GPPM-1 1.66 0.66 0.66 14 14
GPPM-2 2.15 1.46 1.46 20 20
Fs: Spannkraft [N] (geméass Spannkraftdiagramm)
Foy, Foz: Einwirkende Krafte [N]

FOy max, FOz max:
LX’ Lyl LZ:

Mox, Moy, Moz:
K1, K2, K3:

max. zulassige statische Krafte pro Backe [N]
Abstdnde der Krafteinwirkung [mm]
statische Belastungsmomente [Nm]
Belastungsgrenzwertkonstanten

Bo: Belastungsfaktor: Darf den Wert 1 nicht libersteigen!
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MINI-PRAZISIONS-PARALLELGREIFER

GPPM-1 GPPM-2
Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 4 6
Offnungs-/Schliesszeit 1) [s] 0.01 0.01
Eigengewicht [kal 0.05 0.10
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 0.033 0.104
Betriebsdruck [bar] 3-6 3-6
Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.02 | + 0.025
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss M3 mit Steckanschluss fiir Schlauch @ 3 mm
Gewinde fir den Anbau von Niederhalt. 4) 4 x M2 ‘ 4 x M2.5
Umgebung: Temperatur [°C] 10-50
Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphare
Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei
Einbaulage beliebig
Material Aluminium, Stahl, Bronze
1) Gemessen bei maximalem Hub und einem Druck von 5 bar

2) Streuung der gespannten Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden Bedingungen

3) Siehe Zubehor Seite 302
4) Bei GPPMX, GPPMI und GPPMI-X

SPANNKRAFTDIAGRAMM GPPM

GPPM-1

Fs (N)
14-

12—\p=6bar
10_\p=5bar
g8  ————p=4dbar
64 ————p=3bar

4

0O 10 20 30 40 5 Lz (mm)

Spannkraft pro Greiffinger Fs = f (LZ, p)

EI,

I
3
GPPM-2 Fs o Fs
Fs (N)
\
28 p = 6 bar
26 A
I p =5 bar
22 -
20 1
—_— _
18 - p = 4 bar
16
141 —————p=3bar

0 10 20 30 40 50 60 70 80 L, (mm)



D2H7x3 tief
7.5

GPPM-1X

5+0.2

Ansicht A
Greifbacken

4.7%0.05

7
0.05 Bohrung

b+

Bohrung 5:0.05

M2.5x3 tief

Luftanschluss

'-"!
<

steckbar @ 3
Klemmvorrichtung

fir Naherungsschalter @ 3

D2H8x2.5 tief
M2.5x3.5 tief

M2x2.5 tief

2.4+0.05

=/

5+0.1




GPPM-1Y

Klemmvorrichtung
fir Ndherungsschalter @ 3

D@2H7x3 tief

6005 Bohrung

Bohrung 5%005 M2.5x3 tief

Luftanschluss

Ansicht A Platte zu Bedampfer Bedimpfer
steckbar @ 3

Greifbacken

4.7+0.05

o) D2H8x2.5 tief
~ M2.5x3.5 tief ]|

2.4+0.05
5=0.1




RocE

@2H7x3 tief

502

2.5

.
i

|

+0.05 thrun

©
Bohrung 5005

Luftanschluss

Ansicht A M2.5x3 tief

Greifbacken

4.7 +0.05

0 @2H8x2.5 tief
< M2.5x3.5 tief

2.4 £0.05

M2x2.5 tief

5+0.1

GPPMI-1




GPPMI-1X

D2H7x3 tief 7.5
5+0.2

* 2.5

—a
6=0.05 Bohrung

Bohrung 5%0.05

Luftanschluss

M2.5x3 tief
Klemmvorrichtung
fur N&herungsschalter @ 3

Ansicht A
Greifbacken

4.7+0.05

- D2H8x2.5 tief T
< M2.5x3.5 tief

M2x2.5 tief

N
—
T <

2.4+0.05

5%0.1




GPPMI-1Y

Klemmvorrichtung
fir Ndherungsschalter @ 3

@2H7x3 tief

N
=]
H
[se]

7
-
6005 Bohrung

Boh 0.05
ohrung 5+ Luftanschluss

M2.5x3 tief

Ansicht A
Platte zu Bedampfer Bedampfer

Greifbacken
\ /
—

T 7]

4.7+0.05 %}— --
@2H8x2.5 tief

L
<

M2.5x3.5 tief

2.40.05

5+0.1
f——————




GPPM-2X

D2H7x4 tief

Bohrung 1000575

Bohrung 11=

Ansicht A
Greifbacken

M3x3 tief

Klemmvorrichtung Luftanschl
fur N3h halter @ 3 uttanschluss
ur Naherungsschalter stockbar @ 3

6.2 +0.05

] @2.5H8x3 tief
<

M3x4 tief

3.10.05

6.6%0.1

P M2.5x3 tief

[
~—

<




GPPM-2Y

Klemmvorrichtung
fir Naherungsschalter @ 3

5

D2H7x4 tief

L2
~N

rrl_:
o | ld T
=

+
—
(9]
=
>
et
[e]
o

5 7

Bohrung 11#005 M3x3 tief

Luftanschluss

Platt Bedimpf Bedimof steckbar @ 3
z m r
Ansicht A atte zu Bedampte edampfer

Greifbacken \ . /

6.2+0.05 < |
@2.5H8x3 tief

M3x4 tief E}

3.120.05

6.6+0.1




GPPMI-2

5

D2H7x4 tief

2.5

Bohrung10+0.057.5

7

Bohrung 1‘557 Luftanschluss

M3x3 tief

Ansicht A
Greifbacken

6.2+0.05

n
< @2.5H8x3 tief

M3x4 tief

M2.5x3 tief

3.1%0.05 /

6.6%0.1




GPPMI-2X

5

D2H7x4 tief

2.5

= S

Bohrung 1020057.5

-
=
7

Bohrung 11+0.05

\ Luftanschluss

M3x3 tief Klemmvorrichtung

fur Naherungsschalter @ 3

Ansicht A

Greifbacken

6.2+0.05

0
~ @2.5H8x3 tief

M3x4 tief

M2.5x3 tief

-

3.1%0.05

6.6%0.1




GPPMI-2Y

Klemmvorrichtung
fiir Ndherungsschalter @ 3

5
D2H7x4 tief
2.5

25

S Bohrung 10%0057.5

Luftanschluss

ve]

M3x3 tief

Ansicht A Platte zu Beddmpfer Bedimpfer

Greifbacken /

&b
Lycagin

6.2+0.05

@2.5H8x3 tief
M3x4 tief

3.10.05

6.6=0.1
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SONDERZUBEHOR FUR GPPM

ADAPTER

fur die Montage mittels Quick-Set® Baugrésse 20

fur GPPM-1X/GPPM-1Y 50420
fir GPPM-2X/GPPM-2Y 50421
ZUBEHOR

INDUKTIVER NAHERUNGSSCHALTER

@ 3 mm PNP, kurzschluss- und verpolungssicher,
Schaltabstand 0.8 mm, biindig einbaubar mit LED
L = 2000 mm 507519

a3
@25

PNEUMATIKANSCHLUSSE

1 Abluftdrosselverschraubung M3,

mit Winkelschwenkanschluss, steckbar, @ 3 mm 507518
2 Winkeleinschraubanschluss M3, steckbar, @ 3 mm 507517
3 Einschraubanschluss M3, gerade, steckbar, @ 3 mm 507516




112

PRODUKTEBESCHREIBUNG PARALLELGREIFER GPS/GPD

Der Parallelgreifer GPS ist pneumatisch einfachwirkend und fiirs
Aussenspannen konzipiert. Der GPD als doppeltwirkender Parallel-
greifer kann fiir das Innen- und Aussenspannen eingesetzt werden.

Die Parallelgreifer GPS/GPD verfligen lber eine aussergewdhnlich
robuste und reibungsarme Spannbackenfiihrung, in der die Haupt-
krafte von Zylinderrollen aufgenommen werden. Der Wirkungsgrad
ist sehr hoch.

Die Greifer sind dusserst kompakt und die Druckluftanschlisse sowie
die Naherungsschalter fiir die Endlagenabfrage sind an der Schmal-
seite angeordnet, so dass mehrere Greifer auf kleinstem Raum neben-
einander angeordnet werden kdnnen.

Die lange Lebensdauer (24 Monate Gewahrleistung) und die ausser-
gewohnlich hohe Betriebssicherheit machen die Parallelgreifer
GPS/GPD zu beliebten Helfern. Dass die Greifer wartungsfrei sind,
ist selbstverstandlich.

Die hohe Wiederholgenauigkeit, gepaart mit der grossen Spann-
kraft pro Greifergewicht, kann auch anspruchsvolle Anwender
Uberzeugen.

Eine Sicherheitsdrosselbohrung schiitzt die Greifer vor Uberlast
durch zu hohe Massenkraft der Greiffinger.

Drei Befestigungsméglichkeiten sorgen fiir variable Applikationen
in verschiedenen Systemen.



APPLIKATIONEN

113

Anwendung mit GPS-Greifer;
dusserst kompakt aufgebaute,
schnelle, leichte Pick-and-Place-
Station fiir aussen gespannte
Werkstlicke, realisiert mit Kom-
paktschlitten.

Anwendung mit GPD-Greifer;
drehen von innen oder aussen
gespannten Werkstiicken, reali-
siert durch Drehantrieb mit
interner Luftzufuhr DAPI.
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PARALLELGREIFER EINFACHWIRKEND GPS, GPSI, GPSL

GPS; mit Schwalbenschwanz GPSI; fir den Anbau an einen GPSL; mit Lochbild zur
fir die schnelle Montage/ Drehantrieb mit interner Luft- Befestigung mit Schrauben
Justierung. zufuhr (DAPI). und Zylinderstiften.

LIEFERUMFANG
Mit Klemmvorrichtung fur Naherungsschalter und einem Steckanschluss. I-Versionen ohne Steckanschluss.

PASSENDES ZUBEHOR
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338
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DEFINITION DER BELASTUNGEN

Lmax (L - FQ)max Amax L+A
[mm] [Ncm] [mm] [mm]
GPS/GPSI/GPSL-1 50 7.5 40 <50
GPS/GPSI/GPSL-2 75 30 60 <75
GPS/GPSI/GPSL-3 100 80 80 <100
GPS/GPSI/GPSL-4 125 160 100 <125

DEFINITION DER SPANNKRAFT

Fs  Spannkraft pro Greiffinger (sieche Spannkraftdiagramm)
R IR FG  Gewichtskraft des gespannten Teils
FR  Reibungskraft

Fs Fs

Fa

ANWENDEN DER SPANNKRAFTDIAGRAMME

|
@ Gb Fa V
| | - L
i |
| : 1 B ——— —1OH-
|
T T
4 T 4
Beispiel GPS-4
! Greiferlage horizontal
Betriebsdruck 5 bar
A L=70mm, A=0mm
Fs =90 N
Beispiel GPS-2 Beispiel GPS-3 Wirkt die Gewichtskraft (Fo)
Greiferlage vertikal Greiferlage vertikal \nghrend des fREEI I
Betriebsdruck 5 bar Betriebsdruck 5 bar L nFung_s,\clcb()rgal\ll‘\gs, sdo 'hSt
L = 60 mm L = 50 mm, A = 40 mm (L-Fa)= e, &

— 160 Nem _
Fs=31N Fs=36 N FQmax—7—Cm—22.8N
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PARALLELGREIFER EINFACHWIRKEND GPS, GPSI, GPSL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Wirkungsgrad bei Fingerlange Lmax
Offnungszeit
Schliesszeit bei 2/6 bar
Eigengewicht GPS/GPSI/GPSL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit
Endlagenkontrolle offen/geschlossen
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage
Material

1) Gemessen bei maximalem Hub

3)

[mm]

[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°Cl

¥ Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
6 bar — i
5 bar — \\\‘\\\\\;
Abar f——— \—\~\~\:
3 bar _*____________:E
2loer —mo———— - _:

0 1I0 2I0 3I0 40 50

L, L+A [mm]
Fs=1f(L) —-— Fs=1(L+A)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

BAUGROSSE 1

5
0.70
20
12/8
0.09
0.10
2-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+ 0.025
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig
Aluminium, Stahl, Bronze

Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

18
16
14
12

o Fs [N]



N

N

1%

Fs

Hub 5

. Fs

_Fa_

GPSL-1

14 0.0
2.5H7x5mm|. 8 H7 x2mm

S— - I~ -:H’
M3x5,|

20 0.1 ((7)

1) Induktive N&herungsschalter @ 6.5 mm,
Einbautiefe 6 mm
Variante 1: je ein steckbarer Naherungs-
schalter pro Seite
Variante 2: zwei N&herungsschalter mit
vergossenen Kabeln auf derselben Seite
2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 0.5 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PARALLELGREIFER EINFACHWIRKEND GPS, GPSI, GPSL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Wirkungsgrad bei Fingerlange Lmax
Offnungszeit
Schliesszeit bei 2/6 bar
Eigengewicht GPS/GPSI/GPSL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit
Endlagenkontrolle offen/geschlossen
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage
Material

1) Gemessen bei maximalem Hub

3)

[mm]

[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°Cl

BAUGROSSE 2

8
0.80
30
20/13
0.16
0.31
2-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+0.03
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei

beliebig

¥ Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
6 bar —
5 bar — \_\‘\~\:
S \~\‘\\\'
3 bar _____§_‘__—:“:
2 bar —_—————— |
0I1IOI2IOI3I0I4IOI5IOI6IOI7I0
L, L+ A[mm]
Fs=f(L) —-— Fs=f(L+A)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

Aluminium, Stahl, Bronze

Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

40

30

Fs [N]

20

10



Hub 8

Fs

Fa

GPSL-2

10H7x2mm

E

M3x5

22 +0.1 (10

1) Induktive N&herungsschalter @ 6.5 mm,
Einbautiefe 6 mm
Variante 1: je ein steckbarer Naherungs-
schalter pro Seite
Variante 2: zwei N&herungsschalter mit
vergossenen Kabeln auf derselben Seite
2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 0.8 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PARALLELGREIFER EINFACHWIRKEND GPS, GPSI, GPSL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Wirkungsgrad bei Fingerlange Lmax
Offnungszeit
Schliesszeit bei 2/6 bar
Eigengewicht GPS/GPSI/GPSL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit
Endlagenkontrolle offen/geschlossen
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage
Material
1) Gemessen bei maximalem Hub

2)
Bedingungen

3)

[mm]

[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°Cl

3) Siehe Zubehdr Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
6 bar @ ]
e
\\ —
5 bar \\\\
\\\ S~ |
\\ \\
~ _ -~
4 bar | - \\\
T~ ~
3 bar \N‘_
\~\§\ —
2 bar __ e
0 20 40 60 80 100
L, L+ A[mm]
Fs=f (L) ——— Fs=f(L+A)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

BAUGROSSE 3

12
0.70
60
40/20
0.36
1.13
2-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+0.04
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig
Aluminium, Stahl, Bronze

Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

70
60
50
40
Fs [N]
30

20

10



Hub 12

LFs Fao_

14.5 z002
3H7x5mm

e

40

1) Induktive N&herungsschalter @ 6.5 mm,
Einbautiefe 6 mm
Variante 1: je ein steckbarer Naherungs-
schalter pro Seite
Variante 2: zwei N&herungsschalter mit
vergossenen Kabeln auf derselben Seite
2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 1 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PARALLELGREIFER EINFACHWIRKEND GPS, GPSI, GPSL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Wirkungsgrad bei Fingerlange Lmax
Offnungszeit
Schliesszeit bei 2/6 bar
Eigengewicht GPS/GPSI/GPSL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit
Endlagenkontrolle offen/geschlossen
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage
Material

1) Gemessen bei maximalem Hub

3)

[mm]

[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°Cl

2)
Bedingungen
3) Siehe Zubehdr Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
6 bar N
Y -
>~ i
5bar |~ o~
~_ - L
\\ \\
\ I
4 bar |~—— > T |
\\\\ \\ \\
~ \\ ~ L
\\\ ~ \
3bar == ~_ T~}
\\\\\ S
— ~Jt
2 bar D -
0 20 40 60 80 100 120
L, L+ A[mm]
Fs =f (L) —-—  Fs=f(L+A)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

BAUGROSSE 4

20
0.75
80
50/30
0.60
2.73
2-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+ 0.05
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig
Aluminium, Stahl, Bronze

Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Fs [N]



GPSI-4

T

15 2002

3H7x5mm

30 +0.1
40

1) Induktive N&herungsschalter @ 6.5 mm,
Einbautiefe 6 mm
Variante 1: je ein steckbarer Naherungs-
schalter pro Seite
Variante 2: zwei N&herungsschalter mit
vergossenen Kabeln auf derselben Seite
LFs _Fao_ 2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 1 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PARALLELGREIFER DOPPELTWIRKEND GPD, GPDI, GPDL

GPD; mit Schwalbenschwanz GPDI; fir den Anbau an einen GPDL; mit Lochbild zur
fir die schnelle Drehantrieb mit interner Luft- Befestigung mit Schrauben
Montage/Justierung. zufuhr (DAPI). und Zylinderstiften.

LIEFERUMFANG
Mit Klemmvorrichtung fir Naherungsschalter und zwei Steckanschliissen. |-Versionen ohne Anschlisse.

PASSENDES ZUBEHOR
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338
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DEFINITION DER BELASTUNGEN

. .
| U
v | | | ) 1L w( L Rl 1 |Fs '-Z) My

Ly Fy|Fy Ly

Lx Lx

Fy zul. Fz zul. Lx zul. Ly zul. Lz zul. |(Lx+ Ly) (Ly+ Lz) | (Lz+ Lx) | Mx zul. My zul. Mz zul.

[N] [N] [mm] [mm] [mm] zul. zul. zul. Fy-Lz+ | Fs-Lz+ | Fs-Ly+

[mm] [mm] [mm] Fz. Ly Fz-Lx Fy- Lx

[Nmm] [ [Nmm] | [Nmm]
GPD-1 25 30 40 40 50 40 50 50 250 1000 800
GPD-2 50 50 60 60 75 60 75 75 750 3000 2300

GPD-3 75 80 80 80 100 80 100 100 1500 | 5000 | 4000
GPD-4 100 120 100 100 125 100 125 125 2500 | 11500 | 9000

Fs zul. [N] siehe Spannkraftdiagramm.
NB: Beim Zusammenwirken von My, My und M; darf jedes Moment sein zuldssiges Maximum erreichen.

BERECHNUNGSBEISPIEL FUR DIE BELASTUNGEN

Greifertyp: GPD-2

Teil wird in abgekropften
Fingern gespannt und
eingepresst.
Betriebsdruck = 5 bar

L-
O
—"
e
L
-F:
Lx vorh. = 10 mm
Ly vorh. = 14 mm Ly zul. = 60 mm
Lz vorh. = 38 mm Lz zul. = 75 mm
(Ly + Lz) vorh. = 52 mm (Ly + Lz) zul. = 75 mm
Fs ist gemass Spannkraftdiagramm 22 N
— Fzvorh. =2 0 N (0.5 - Einpresskraft) Fzzu. = £50 N

Mx vorh. = (0 - 38) + (-20 - 14) = -280 Nmm Mx zul. = 2750 Nmm
My vorh. = (22 - 38) + (=20 - 10) = 636 Nmm My zul. = 3000 Nmm
Mz vorh. = (22 - 14) + (0 - 10) = 308 Nmm Mz zul. = 2300 Nmm
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PARALLELGREIFER DOPPELTWIRKEND GPD, GPDI, GPDL

BAUGROSSE 1

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 5
Offnungszeit 6 bar 1) [ms] 6
Schliesszeit 6 bar 1) [ms] 14
Eigengewicht GPD/GPDI/GPDL [kal 0.12
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 0.23
Betriebsdruck [bar] 4-6
Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2) [mm] + 0.025
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
Umgebung: Temperatur [°C] 10-50
Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére
Gewahrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei
Einbaulage beliebig
Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub
2) Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden
Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
Fs
— 20N
6 bar _ C Bk
— -
— - -
s =
- L
5 bar T-—
Te———— - 10N
4 bar __ - 1
TT—-—""1 5N
! I ! I ! I I !
0 10 20 30 40 50 mm
FS=f(Lz) - __ FS—f(Lz+Ly)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger



GPDL-1

12.5 +0.02
13) 2001

o M [T T
M3x7| 2.5H7x5 mm
8H7x2 mm

1) Induktive Naherungsschalter @ 6.5 mm
Einbautiefe 7 mm
2) Luftanschluss

Hub 5
Fs Fs

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des

Teils ein maximaler Resthub von 0.5 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass sémtliche Standard-

Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.




128

PARALLELGREIFER DOPPELTWIRKEND GPD, GPDI, GPDL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Offnungszeit 6 bar 1)
Schliesszeit 6 bar 1)
Eigengewicht GPD/GPDI/GPDL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3)
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage
Material
1) Gemessen bei maximalem Hub

2)
Bedingungen

[mm]
[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°C]

3) Siehe Zubehor Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM

6 bar E
5 bar L
4 bar :—
3 bar _ - T

T T 1T T 1T T 1T T 1T T 1 I
0 10 20 30 40 50 60 70mm
FS=f(Lz) - .

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

BAUGROSSE 2

8
11
20
0.21
0.53
3-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+ 0.03
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei

beliebig

Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff

Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

Fs

30N

20 N

10N

Fs =f(Lz + Ly)



22 +01

|
e

10 H7 x2mm

40 1) Induktive Naherungsschalter @ 6.5 mm
Hub 8 Einbautiefe 7 mm
= ank 2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 0.8 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.




130

PARALLELGREIFER DOPPELTWIRKEND GPD, GPDI, GPDL

BAUGROSSE 3

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 12
Offnungszeit 6 bar 1) [ms] 18
Schliesszeit 6 bar 1) [ms] 27
Eigengewicht GPD/GPDI/GPDL [kal 0.43
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 1.74
Betriebsdruck [bar] 2-6
Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2) [mm] + 0.04
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter
Pneumatikanschluss Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
Umgebung: Temperatur [°C] 10-50
Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére
Gewahrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei
Einbaulage beliebig
Material Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff
1) Gemessen bei maximalem Hub
2) Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden
Bedingungen
3) Siehe Zubehér Seite 302
SPANNKRAFTDIAGRAMM
Fs
— 70N
6 bar (—_ B
TTe— — 60N
—~ -~
5 bar _ T i
I ~_ — 50N
T -— =—
4 bar m— e e —_ L 0w
3 bar _ - L 30N
2 bar \\— 20 N
— 10N
! I ! I ! I ! !

0 20 40 60 80

Fs = f (Lz)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

100 mm

- _ . FS=f(Lz+Ly)



GPDL-3

28 (1 6)—r 32 :0.1
14.5 0,02

® : ’.j‘?%
; a7k e

‘ 3H7x6mm
12 H7x2mm

%} g 1) Induktive Naherungsschalter @ 6.5 mm

|
1087 Einbautiefe 7 mm
2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 1 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PARALLELGREIFER DOPPELTWIRKEND GPD, GPDI, GPDL

Spannweg = Gesamthub der Backen
Offnungszeit 6 bar 1)
Schliesszeit 6 bar 1)
Eigengewicht GPD/GPDI/GPDL
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Wiederholgenauigkeit 2)
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3)
Pneumatikanschluss
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewahrleistung
Wartung
Einbaulage

Material

1) Gemessen bei maximalem Hub

[mm]
[ms]
[ms]
[kal
[kgem?]
[bar]

[mm]

[°C]

BAUGROSSE 4

20
25
37
0.77
4.76
2-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+ 0.05
induktive Naherungsschalter
Steckverschraubung M5, Schlauch-@ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig

Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff

2) Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden

Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM

6 bar

5 bar

4 bar

3 bar

2 bar

0 20 40 60 80 100

Fs=f (Lz)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

120 mm

- _ . FS=f(Lz+Ly)



Gk

GPDL-4

(25) 30 :01
15 200

o

3 H7x6mm

M4 H7x2mm

1) Induktive Naherungsschalter @ 6.5 mm
Einbautiefe 7 mm

T:: 2) Luftanschluss

Die teilespezifischen Greiffinger miissen so konstruiert sein, dass dem einzelnen Greiffinger beim Beriihren des
Teils ein maximaler Resthub von 1 mm verbleibt. Um sicherstellen zu kénnen, dass samtliche Standard-
Naherungsschalter (von beliebigen Herstellern) eingesetzt werden kénnen.
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PRODUKTEBESCHREIBUNG LANGHUBGREIFER GPL

Die Langhubgreifer GPL sind fiir das Spannen von einheitlichen und
in ihren Massen unterschiedlichen Teilen konzipiert. Dank dem gros-
sen Hub sind sie fiir formschliissiges Greifen geeignet.

Die Greifer verfligen Uber eine aussergewdhnlich robuste und
reibungsarme Spannbackenfiihrung, in der die Hauptkrafte von
Zylinderrollen aufgenommen werden.

Die Druckluftanschliisse sowie die Ndherungsschalter fir die End-
lagenabfrage sind an der Stirnseite des Geh&uses angebracht.

Die Positionsabfrage kann mittels eines mit Anbausatz am Gehause
montierten Drehgebers (inkremental) erfolgen. Im Gegensatz zu
konventionellen Greifern lasst sich damit jede beliebige Position der
Greifbacken feststellen (Option).
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APPLIKATIONEN

Anwendung

mit Naherungsschalter;

dank dem grossen Hub kann
formschlissig gegriffen werden.
Damit kénnen auch komplizierte
Geometrien gehalten werden.

Anwendung mit Drehgeber;
ohne aufwandiges und kost-
spieliges Wegmesssystem
lassen sich Abmessungen an
Einzelteilen oder bestimmte
Montage- oder Funktions-
masse Uberwachen.
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LANGHUBGREIFER PARALLEL DOPPELTWIRKEND GPL

Zwei Baugréssen mit drei resp. zwei Hiiben.

LIEFERUMFANG
Mit Klemmvorrichtung fiir Naherungsschalter und zwei Abluftdrosseln.

PASSENDES ZUBEHOR

Sonderzubehdor ab Seite 142
Zubehor ab Seite 302

Quick-Set® ab Seite 338
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DEFINITION DER BELASTUNGEN

Fs Fs

WF . —
y y

Ly

L
(¢]
O O
o O oflo A A
o o o] N Fy _1'
Fs "—) My B
Fs F
Fz ‘
Fz L Ly
s
Mx
GPL- FS zul. Fy zul. Fz zul. Lx zul. Ly zul. Lz zul. (Lx+Ly) | (Ly+Lz) | (Lz+Lx) | Mx zul. My zul. | Mz zul.
[N] [N] [N] [mm] [mm] [mm] zul. zul. zul. Fy-Lz+ | Fs-Lz+ | Fs-Ly+
[mm] [mm] [mm] Fz-Ly Fz-Lx Fy-Lx
[Nmm] | [Nmm] | [Nmm]
30-1 o 7.5 70 55 90 120 90 120 120 7000 | 9000 | 4000
siene
40-1 < I 7.5 70 55 90 120 90 120 120 7000 | 9000 | 4000
ann-
45-2 K Pf di 15 120 75 160 200 160 200 200 | 22000 | 37000 | 23000
rartdia-
60-2 I 15 120 75 160 200 160 200 200 | 22000 | 37000 | 23000
ramm
75-2 2 15 120 75 160 200 160 200 200 | 22000 | 37000 | 23000

NB: Beim Zusammenwirken von My, My und M; darf jedes Moment sein zuldssiges Maximum erreichen.
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LANGHUBGREIFER PARALLEL DOPPELTWIRKEND GPL BAUGROSSE 1
GPL-30-1 GPL-40-1

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm] 2-30 12-40
Offnungszeit bei 3/6 bar 1) s] 0.18/0.1 0.22/0.12
Schliesszeit bei 3/6 bar 1)  [s] 0.18/0.1 0.22/0.12
Eigengewicht [kal 0.44 0.46
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 3.5 4.4
Betriebsdruck [bar] 3-6

Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Wiederholgenauigkeit 2)  [mm] + 0.03

Pneumatikanschluss M5, steckbar @ 4 mm
Geschwindigkeitsregulierung einstellbare Abluftdrosseln
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3) induktive N&herungsschalter

Option Wegmesssystem 4) inkrementaler Drehgeber

Umgebung: Temperatur [°C] 10-50

Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphare

Gewabhrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei

Einbaulage beliebig

Material Aluminium, Stahl, Kunststoff

1) Gemessen bei maximalem Hub

2) Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben, unter gleichbleibenden

Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302
4) Siehe Sonderzubehdr Seite 142

SPANNKRAFTDIAGRAMM

50

6 bar

S — 40

5 bar ~—

T — 30

4 bar — 000 7

3 bar ~—\‘_ 2

Fs [N]

— 10

30 60 90 120 mm Lz

FS=f(Lz)
—-—- Fs=f(lz+Ly

Fs = Spannkraft pro Greiffinger



1) Mit Drehgeber (Sonderzubehdr)
2) Induktive Ndherungsschalter
@ 6.5 mm, Einbautiefe 5.5 mm

GPL-30-1
GPL-40-1
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LANGHUBGREIFER PARALLEL DOPPELTWIRKEND GPL

Spannweg = Gesamthub der Backen [mm]
Offnungszeit bei 3/6 bar 1) s]
Schliesszeit bei 3/6 bar 1) [s]
Eigengewicht [kal
Massentragheitsmoment Jz [kgem?]
Betriebsdruck [bar]
Antriebsmedium

Wiederholgenauigkeit 2)  [mm]
Pneumatikanschluss

Geschwindigkeitsregulierung

Endlagenkontrolle offen/geschlossen  3)

Option Wegmesssystem 4)
Umgebung: Temperatur [°C]

Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewabhrleistung
Wartung
Einbaulage

Material

1) Gemessen bei maximalem Hub

BAUGROSSE 2

GPL-45-2 GPL-60-2 GPL-75-2
11-45 26-60 41-75
0.44/0.28 0.6/0.32 0.76/0.36
0.44/0.28 0.6/0.32 0.76/0.36
1.04 1.12 1.26
16.4 21.5 29.1
3-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
+ 0.04

M5, steckbar @ 4 mm
einstellbare Abluftdrosseln
induktive Naherungsschalter
inkrementaler Drehgeber
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphare
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig
Aluminium, Stahl, Kunststoff

2) Streuung der gespannten Endlagenstellung bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben unter gleichbleibenden
Bedingungen
3) Siehe Zubehor Seite 302
4) Siehe Sonderzubehor Seite 142
SPANNKRAFTDIAGRAMM
120
—110
6 bar — L 100
T — L
Tt— - 90
5 bar = T -
———a —+ 80
fbar f——— — [0 Fs[N]
T —— 60
3 bar \_\_\-\‘\~\ 5o
T F a0
T I T I T I T I T I T I T I T 30
40 60 80 100 120 140 160 180 200 mmlz
Fs=f (Lz)
——— Fs=f(lz+Ly)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger



1) Mit Drehgeber (Sonderzubehdr)
2) Induktive Naherungsschalter
@ 6.5 mm, Einbautiefe 5.5 mm

GPL-45-2
GPL-60-2
GPL-75-2




B 506686 508126
typ. 60 mA typ. 60 mA
Schutzkasse R S A



INKREMENTALER DREHGEBER

fur Langhubgreifer GPL-1/GPL-2, mit Hohlwelle und radialem Gera-

testecker, steckbar

Version 5 Volt
Version 24 Volt

ANBAUSATZ DREHGEBER

506686
508126

zur Befestigung des inkrementalen Drehgebers (506686, 508126)

am Gehause des Langhubgreifers GPL

zu GPL-1 (Baugrosse 1)
zu GPL-2 (Baugrosse 2)

KABEL ZU DREHGEBER

passend zu Drehgeber, Version 5 Volt (506686), 8-adrig,
einseitig konfektioniert

Lange 10 m

passend zu Drehgeber, Version 24 Volt (508126), 5-adrig,
einseitig konfektioniert

Lange 10 m

49004
49005

507512

508129

143
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PRODUKTEBESCHREIBUNG WINKELGREIFER GW-180

Die Winkelgreifer GW-180 arbeiten pneumatisch doppeltwirkend
und werden zum Aussenspannen verwendet. Die spezielle Form-
gebung der Backen-Antriebskulisse erzeugt in geschlossener Greifer-
stellung sehr hohe Spannkréfte ohne Selbsthemmungseffekt.

Die zur Abfrage der Endlagen notwendigen induktiven Naherungs-
schalter und die Druckluftspeisung sind an den beiden Schmalseiten
angeordnet. Dadurch kénnen mehrere Greifer eng nebeneinander
platziert werden ohne Einschrankung der Zuganglichkeit zu Nahe-
rungsschaltern und Druckluftspeisung.

Die Backen-Offnungsposition ist stufenlos von 0 bis 180° einstellbar
und wird durch einen elastischen Anschlag gedampft. Der maximale
Offnungswinkel erspart in vielen Fallen eine Handlingbewegung.
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APPLIKATIONEN

Kompakte Greiferanordnung;
fur beengte Einbauverhaltnisse.

Durch komplett aus dem
Arbeitsbereich wegschwenk-
bare Greiffinger kann oft eine
Verfahrbewegung eingespart
werden.
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WINKELGREIFER GW-180/GWI-180/GWL-180

Zwei Baugroéssen in drei Varianten.

Klemmung an Schwalben- Klemmung an Kegelstumpf; Lochbild zur Befestigung mit
schwanz; fur die schnelle fir Anbau an einen Dreh- Schrauben und Zylinderstiften.
Montage/Justierung. antrieb (DAPI) mit interner

Luftzufuhr.

LIEFERUMFANG
Mit Klemmvorrichtung fir Naherungsschalter und zwei Abluftdrosseln. I-Versionen ohne Abluftdrosseln.

PASSENDES ZUBEHOR
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338



DEFINITION DER BELASTUNGEN

o O

147

( [T - ) ‘o o
” Fy I I Fy” Fs L J Fs
= L L La
Fz (Fz)sz
Fies
My My
GW-180-1 GW-180-2
Fs... Spannkraft pro Greiffinger [N] sieche Spannkraftdiagramm
Fz... Zugkraft auf Backe [N] + 250 + 400
Mx zul. = (Fy : Lz) + (Fz : Ly) [Nmm] 800 2000
Mz zul. = (Fs ° Ly) r (Fy * Lx) [Nmm] 1000 3000
My zul. = (Fz - Lx) [Nmm] 4000 6000

NB: Wirkt Fz um einen Abstand Lx versetzt auf die Greifbacken, entsteht eine Beeintrachtigung der

Schliesskraft Fs.
Fseff = Fs + Fz [ (Fs ... Greifkraft pro Greiffinger geméass Diagramm)

MASSBILD DER FINGERBEFESTIGUNG

Lz

Greiffingerbefestigung an der Aussenseite
der Greifbacke

Greiffingerbefestigung an der Innenseite

S: Schwerpunkt Greiffinger

a: Abstand Drehpunkt — Schwerpunkt
Lz: Abstand Drehpunkt — Klemmpunkt

Fs: Spannkraft pro Greiffinger

der Greifbacke
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WINKELGREIFER GW-180/GWI-180/GWL-180

Offnungswinkel stufenlos einstellbar [°]
Eigengewicht [kal
Massentragheitsmoment Jz (geschlossen) [kgem?]
Betriebsdruck [bar]
Antriebsmedium

Endlagenkontrolle offen/geschlossen 1)
Pneumatikanschluss

Umgebung: Temperatur [°C]

Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewabhrleistung
Einbaulage
Material

1) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM

GW-180-1 Spannkraft Fs [N]

bei paralleler Backenstellung
L, in [mm]

Fs

70 L. = 30
. 60
)
(<)
£
‘,':E L= 40
o 50
O
o
o8 L. =50
£ 40
o
—= L: = 60
c
® 30 L. =70
D L= 80
" L: = 90
£ 20 =

/ =1

=y
o

o +

4 5
Betriebsdruck [bar]

w +

0
0

BAUGROSSE 1

0-180
0.24
0.50
3-6

5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C

induktive Naherungsschalter
einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar @ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
beliebig

Aluminium, Stahl, Bronze

ZULASSIGE FINGERMASSE

GW-180-1 Zulassige Masse
der einzelnen
S, Finger
0.2 t mzul [kg]
0.151
0.1
0.05
0.04
0.03
0.02 1
0.011 2 2 2232
3 AR NN
. N < nl o
20 30 40 5060 80 100 200

Abstand a [mm]

OFFNUNGS- UND SCHLIESSZEIT
nu: Anzahl Schliessumdrehungen
der Abluftdrossel
tauf: Offnungszeit [s] (90° pro Backe, p = 5 bar)
tzu: Schliesszeit [s] (90° pro Backe, p = 5 bar)

Nu 0 1 2 3 4 5
tauf 0.07 | 0.09 | 0.11 | 0.13 | 0.16 | 0.2
tzu 0.08 [ 0.11 [ 0.15 | 0.19 | 0.25 | 0.36




GW-180-1

e

o |

T

e —

GWI-180-1

GWL-180-1

10H7x2 mm
14.5 z002 M3x5

-E{ﬁi“ i + @

3H7x5mm

2]

1) Luftanschlisse
2) Induktive Naherungsschalter
@ 6.5 mm, Einbautiefe 3.5 mm
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WINKELGREIFER GW-180/GWI-180/GWL-180

(]

Offnungswinkel stufenlos einstellbar

Eigengewicht [kal
Massentragheitsmoment Jz (geschlossen) [kgem?]
Betriebsdruck [bar]
Antriebsmedium

Endlagenkontrolle offen/geschlossen 1)
Pneumatikanschluss

Umgebung: Temperatur [°C]

Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewabhrleistung
Einbaulage
Material

1) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
GW-180-2 Spannkraft Fs [N]
bei paralleler Backenstellung
Lz in [mm]
Fs
i Lz = 30
140
$ 120+ L. = 40
£ i
&
o
L 100
o L. = 50
9 -
oy 80
\.'Lé L. = 60
é ] L-=70
g 60 L. =80
& L. = 90
Il kz = 1@1)8
" / = 120
201 /
3 4 5 6

Betriebsdruck [bar]

BAUGROSSE 2

0-180
0.4
1.25
3-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
induktive Naherungsschalter
einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar @ 4 mm
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
beliebig

Aluminium, Stahl, Bronze

ZULASSIGE FINGERMASSE

GW-180-2 Zulassige Masse
der einzelnen
mzul. .
Finger
0.4 + mMzul [kg]
0.3
0.2 T
0.1 -
0.09 1
0.08 T
0.07
0.06
0.05
0.04
0.03 1
0.02 1 2 2 21222
\ LR\ \SA\W\Y
. S Nt i o
20 30 40 5060 80 100 200

Abstand a [mm]

OFFNUNGS- UND SCHLIESSZEIT
nu: Anzahl Schliessumdrehungen
der Abluftdrossel
tauf: Offnungszeit [s] (90° pro Backe, p = 5 bar)
tzu: Schliesszeit [s] (90° pro Backe, p = 5 bar)

Nu 0 1 2 3 4 5
tauf 0.07 { 0.09 | 0.11 | 0.13 | 0.16 | 0.2
tzu 0.08 [ 0.11 [ 0.15 | 0.19 | 0.25 | 0.36




24.5 12.5

GW-180-2

i/ &

~ i

=
o

GWI-180-2

i/ o

@

=
o [N

GWL-180-2

1201 3201
14.5 <002

S -
<o B

—

3 H7x5-mm

12H7x2 mm

i/ e

1) Luftanschlisse

ury
oY

2) Induktive Naherungsschalter

@ 6.5 mm, Einbautiefe 4 mm
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PRODUKTEBESCHREIBUNG SCHERENGREIFER GS

Der Scherengreifer GS ist fir das Aussen- und Innenspannen
ausgelegt und arbeitet pneumatisch doppeltwirkend. Hauptsachlich
wird der GS zum Greifen von runden/symmetrischen Teilen ein-
gesetzt.

Die Bewegung der Greiffinger erfolgt synchron und zwangs-
zentriert.

Im Greifergehause sind Gewindebohrungen zum Beispiel fiir den
Anbau von Niederhaltern angebracht.
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APPLIKATION

oo . F | i ""|!|'Lﬂ'|'i1i1"|1'|1i'i' |

Aufbau mit Drehantrieb DAPI-1 mit interner Luftzufuhr und Scherengreifer GSI; zum Greifen und
Zentrieren von rotationssymmetrischen Teilen.



154

SCHERENGREIFER GS/GSI

2
Klemmung an Schwalben- |-Version; fur den Anbau an
schwanz oder Uber Schraub- einen Drehantrieb (DAPI) mit

gewinde mit Stiftzentrierung. interner Luftzufuhr.

LIEFERUMFANG
Mit Halter und Klemmbhdilse fiir Ndherungsschalter, einer Feder fiir die Funktionen «drucklos offen/geschlos-

sen» und Betriebsanleitung.

PASSENDES ZUBEHOR
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338
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DEFINITION DER BELASTUNGEN

GS-1/GSI-1

]

[e]Te}
[e] %6}

F2 Fa F1 F2 ][

F1, F2 = Spannkraft pro Greiffinger

y (zwischen Spann- und Backendrehpunkt)

o000 © O o o
80~OOI\ O 1n < (32]
Beispiel _
Scherengreifer Baugrésse 2 g
= ()
l(:3_52 . _ I 17/ 7/ eElw
ingerlange L = 50 mm // / / EEE
Aussengreifend L / / y %‘3, yl =
Betriebsdruck p = 5 bar cAlw
i WAL/ V o8 5
1111 3 3| O
gelo
/ ] i 5
/ P =
7t 7 61,1 <
/N4 ® g
// / / o]
1IN i 7 5 5] 9% 2
Oy
ul/l/ // 4"4J| -Lé'g %
=
- f 7[____________._____ 3: o
iy 3 -3 H_st
T T |' T |' T T T T T T xg g
oY=
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110 s

Spannkraft in N —gme

F1 (nur Druckluft) = 26 N
F1 (Druckluft und Feder) = 46 N
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SCHERENGREIFER GS/GSI

BAUGROSSE 1

Spannweg = Offnungswinkel (pro Backe) [°] + 8.5
Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar ja
(")ffnungszeit 1) 0.035
Schliesszeit 1)  [s] 0.03
Eigengewicht GS/GSI [kal 0.166/0.176
Massentragheitsmoment Jz [kgem?] 0.28
Betriebsdruck [bar] 3-6
Antriebsmedium 5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
Endlagenkontrolle geschlossen 2) induktiven Naherungsschalter
Pneumatikanschluss einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar @ 4 mm
Gewinde flir den Anbau von Niederhaltern 2xM3
Umgebung: Temperatur [°C] 10-50
Rel. Luftfeuchtigkeit < 95% (ohne Kondenswasserbildung)
Reinheitsgrad der Luft normale Werkstattatmosphére
Gewahrleistung 2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
Wartung wartungsfrei
Einbaulage beliebig
Material Aluminium, Stahl, Bronze
1) Gemessen bei maximalem Weg zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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anerungsschatter Befestigungsteil GS

GS  Luftanschluss M5
25 20

10 max. 19

e

e

H

i

—

3 g\to.oé 14

Lochbild GS-1

5 +0.02
——

3HZ_ |8 tief

Luftanschluss durch
Befestigungsteil

Befestigungs-
040 GS| teil GSI

1

17H8 | 1.5 tief

e —— |

M4 8 tief
10
+0.

——y

Bei Energieausfall wirkt sich die Druckfeder entsprechend ihrer Einbaulage wie folgt aus:
- die Feder kolbenstangenseitig eingebaut: die Finger driicken in Richtung F1
- die Feder kolbenbodenseitig eingebaut: die Finger driicken in Richtung F2
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SCHERENGREIFER GS/GSI

Spannweg = Offnungswinkel (pro Backe) [°]
Spannweg 6ffnend/schliessend einstellbar

Offnungszeit 1)
Schliesszeit 1)  [s]
Eigengewicht GS/GSI [kal
Massentragheitsmoment Jz [kgem?]
Betriebsdruck [bar]

Antriebsmedium
Endlagenkontrolle geschlossen 2)
Pneumatikanschluss
Gewinde flir den Anbau von Niederhaltern
Umgebung: Temperatur [°C]
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft

Gewahrleistung

BAUGROSSE 2

+ 8.5
ja
0.04
0.035
0.324/0.334
1.0
3-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
induktiven Naherungsschalter
einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar @ 4 mm
2xM4
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére

2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum

Wartung wartungsfrei
Einbaulage beliebig
Material Aluminium, Stahl, Bronze
1) Gemessen bei maximalem Weg zwischen 3 bis 6 bar, ohne Feder

2) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM

Fingerlange L in mm

(zwischen Spann- und Backendrehpunkt
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GS Luftanschluss M5
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Bei Energieausfall wirkt sich die Druckfeder entsprechend ihrer Einbaulage wie folgt aus:
- die Feder kolbenstangenseitig eingebaut: die Finger driicken in Richtung F1
- die Feder kolbenbodenseitig eingebaut: die Finger driicken in Richtung F2
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PRODUKTEBESCHREIBUNG KNIEHEBELGREIFER GK

Der Kniehebelgreifer GK ist fiir das Aussenspannen ausgelegt.
Die Greifbacken konnen seitlich ganz ausgeschwenkt werden;
dadurch kann das Werkstiick tiberfahren und eine Hubbewegung
eingespart werden.

Der maximale Offnungswinkel betrégt 180°. Bei 0° ist der Greifer
auch in drucklosem Zustand selbsthemmend. (Die innere Backen-
endlage ist nicht verstellbar, weil mit diesem Greifer immer bei 0°
gespannt werden muss.)

Die dussere Backenendlage kann von ca. 90 bis 180° verstellt werden.

Ein spezielles Fingerbefestigungs- und Verstellsystem sorgt dafiir,
dass die vom Kniehebelgreifer erzeugbare hohe Spannkraft tatsach-
lich erreicht wird, auch ohne Unterlegen von Lehrenband oder auf-
wandiges Nacharbeiten der werkstiickspezifischen Greiffinger.

Beide Endlagen kénnen mit Ndherungsschaltern abgefragt werden.
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APPLIKATIONEN

Applikation

mit interner Luftzufuhr;
selbstzentrierte, bei Energie-
ausfall zuverlassig gespannte
Werkstiicke.

Oft kann der Horizontalhub
eingespart werden, wenn die
Greiffinger komplett aus
dem Gefahrenbereich weg-
geschwenkt werden kénnen.
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KNIEHEBELGREIFER GK/GKI

Klemmung an Schwalben- |-Version; fur den Anbau an
schwanz oder mit Schraub- einen Drehantrieb (DAPI) mit
gewinde und Stiftzentrierung. interner Luftzufuhr.

LIEFERUMFANG
Mit Haltern fur Naherungsschalter und zwei Abluftdrosseln. |-Versionen ohne Pneumatikanschlisse.

PASSENDES ZUBEHOR
Zubehor ab Seite 302
Quick-Set® ab Seite 338
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DEFINITION DER BELASTUNGEN

(O]

i
@||C|o>|>

4|:[‘ Fs bei parallel stehen-
den Greifbacken
| |J__L| (0°-Stellung)

Fs = Spannkraft pro Greiffinger

MASSBILD DER FINGERBEFESTIGUNG

\
‘ A
‘ %
Detail A : __+ Detail A
Gowing 7 T ‘“\ Durchgangsloch
ewinde M4 | L - __—~ fir Gewinde M4
= ?%/ —r fir Gewinde
S
Fingerbefestigung Fingerbefestigung
auf der Innenseite ] auf der Aussenseite
der Greifbacke L || der Greifbacke .
Detail A
I g 2 S = Schwerpunkt 22mb

Die dargestellte Lagerung des Fingerprismas auf dem geharteten
Stift erlaubt durch Verstellen der beiden Befestigungsschrauben

eine Korrektur desjenigen Punktes, in welchem die Finger das Werk- 031 [ 1.2
stlick beriihren (= Beginn des Spannkraftaufbaus). Dabei behalt der
Finger in Richtung Z immer seine genaue Lage. —
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KNIEHEBELGREIFER GK/GKI

Offnungswinkel
Offnungswinkel stufenlos einstellbar
Einzelfingergewicht

Offnungszeit (0-180°) 1)
Schliesszeit (180°-0) 1)
Eigengewicht GK(L)/GKI
Massentragheitsmoment Jz
Betriebsdruck
Antriebsmedium
Endlagenkontrolle offen/geschlossen  2)
Pneumatikanschluss
Gewinde fiir den Anbau von Niederhaltern
Umgebung: Temperatur
Rel. Luftfeuchtigkeit
Reinheitsgrad der Luft
Gewabhrleistung
Wartung
Einbaulage
Material

1) Empfohlene Werte
2) Siehe Zubehor Seite 302

SPANNKRAFTDIAGRAMM
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Tragheitsmoment [kgecm?]
(Abstand «a»)? [em?]
Gzul. = % [kg] siehe Massbild der Fingerbefestigung

G=

> 0.05
> 0.05
0.22/0.22
0.41
3-6
5 um gefilterte, gedlte oder ungedlte Luft, Taupunkt < 6°C
induktive Naherungsschalter
einstellbare Abluftdrosseln M5, steckbar, Schlauch-@ 4 mm
2xM3
10-50
< 95% (ohne Kondenswasserbildung)
normale Werkstattatmosphére
2 Jahre, beginnend mit dem Lieferdatum
wartungsfrei
beliebig

Aluminium, Stahl, Bronze, Kunststoff



Luftanschluss GK Befestigungsteil GK
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Lochbild GK
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Luftanschluss durch
Befestigungsteil

Befestigungsteil GKI
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240 GKI
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1) Halter fir N&herungsschalter (ohne Naherungsschalter)
2) Abluftdrossel steckbar @ 4 mm

3) Siehe Spannkraftdiagramm

4) Zylinderstift @ 2méx12




